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-Hindestens aber die Sicherheitsprii-
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ANNEISUNGEN

UND INFORMATIONEN

Diese Reparatur-Anleitung ist auf
dem Prcjektor Bauer P 8 universa
L u. 7S aufgebaut. :

_-NetzanschluB

Vor AnschluB des Projektors an das
Stromnetz ist zu priifen, ob vorhan- 2.4
dene Netzspannung am Spannungswdhler
eingestellt ist.

Sicherheitsvorschriften

Projektor bei allen Reparatur-Arbei-
ten nur iiber einen Trenn-Transforma-
tor an das Stromnetz anschliefen.

Die Projektoren sind sicherheitstech-
nisch in den auf dem Typenschild be- 2.5
zeichneten Landern zugelassen.

Bei Reparatur-Arbeiten diirfen keine

technischen Verdanderungen am Gerat
vorgenommen werden. Da sonst die si-

‘cherheitstechnische Zulassung even-

tuell in Frage gestellt ist. 2.6

Aus Griinden der Funktionssicherheit
und der elektrischen Sicherheit diir-
fen nur Original-Bauer-Ersatzteile
verwendet werden.

Ausnahmen:

- handelsiibliche elektronische Bau--
elemente im nicht-netzspannungs-
fiihrenden Teil. :

- handelsiibliche, genormte Schrauben,
Muttern und Scheiben.

Nach jeder Wartung oder Reparatur
sind die elektrischen Sicherheits-
prufungen durchzufiihren, die den je-
weiligen Landesvorschriften entspre-
chen.

2.7
fungen gemdB Pkt. 11.

1
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Die Sicherheitsprifungen dirfen nur
durch Elektro-Fackrdfte oder durch
besonders darin unterwiesenen Perso-
nen durchgefiihrt werden.

Werkzeug und MeBmittel

Fachgerechte Reparaturen sind nur mit
guten Werkzeugen und einwandfreien
MeBgerdten zu erzielen. Wir empfehlen
deshalb, normgerechte Werkzeuge zu
verwenden. Fiir die vorgegebenen spe-
ziellen Einstellungen sind unbedingt
die entsprechendan Spezial-Werkzeuge

zu verwenden. Siene Punkt 12.

Schmierung

Bei jeder Wartunag und nach allen Ser-
vice-Arbeiten miisszn alle Schmierstel-
len gemdB Punkt ¢ ;zschmiert werden.

pod

Es dilrfen nur di= worgeschriebenen

Schmiermittel ver~+andet werden!

Arbeiten am Verstirker

Die Bezeichnungen der Steckverbindun-
gen beziehen sich auf den Schaltplan.

Alle Spannungswerte sind aus dem
Schaltplan ersichtlich.

Priif- und Einstellwerte sind in
Punkt 8 angegeben.

MeB- und Priifbedingungen:

Es darf nur eine Einheit (MeBgerdt
oder Verstdrker bzw. Projektor) an
Masse liegen. Dadurch werden Fehlmes-
sungen vermieden (Brummschleifen).

Verbindungskabel

Alle Verbindungskabel sorgfdltig ver-
legen. Kabel dirfen beim Zusammenbau
nicht gequetscht werden, sonst Kurz-
schluBgefahr.
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2.8  Erklarung der verwendeten Abkiirzungen, Begriffe und Symbole
Zanlen in () = Positionsangaben aut den Bildtateln und in
der Ersatzteilliste

Zeigerinstrument (mV-Meter)

<:§£;> Oszilloskop ' 7
¢

Filter

Klirrfaktor-MeRbriicke
= — mit zuschaltbaren Filtern

::::::> Verstirker

1 Gleichspannungen

(D  Wechselspannungen bei Wiedergabe

13 = l_kg . m IN = O.llkp 1 Nmm =10 cmp -
S2 1l kp=10N 1 cmp = 0.1 Nmm

" In ( ) Angaben -in p.
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2.9

Typen und Fertigungsnummern “P8 universal®

1. Type: P 8 universal L

--Typenschild

O Type:

ROBERT BOSCH PHOTOKINO GMBH
STUTTGARTY :

7 697 310 643 Nr.:

/

s1-038 o

4

1. Typ 2. Dat.

2. Fertigungsdatum

041
042

043

044

045

046

047

3 048
- 049
050

051

052

241
242
243
244
245
246
247
248
249
250
251
252
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Januar 1980

Februar 1980
Marz 1980
April 1980

Mai 1980

Juni 1980

Juli 1980
August 1980
September 1980

. Oktober 1980

November 1980
Dezember 1980

Januar 1982
Februar 1982
Mdrz 1982
April 1982
Mai. 1982
Juni 1982
Juli 1982
August 1982
September 1982
Oktober 1982
November 1982
Dezember 1982
1

7 697 310 622 mit Haubenlautsprecher
P 8 universal TS 7 697 310 643 mit Haubenlautsprecher

141 =
142 = Februar 1981
143 = Mdrz 1981
144 = April 1981
145 = Maj 1981
146 = Juni 1981
147 = Juli 1981
148 = August 1981
149 = September 1981
150 = Oktober 1981 -
151 = November 1981
152 = Dezember 1981
341 = Januar 1983

- 342 = Februar 1983
343 = Marz 1983
344 = April 1983
345 = Mai 1983
346 = Juni 1983
347 = Juli 1983
348 = August 1983
349 = September 1983
350 = Oktober 1983
351 = November 1983
352 = Dezember 1983
C2UY s D . gy Y42
3Y6 - DesHs . 8%
Yoo e
Ya = ; -
Yy = o y 2
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2.10 Technische Anderungen ’ R

Technische Anderungen vorbehalten. ' —_—

Uber wesentliche technische Anderun-
‘gen geben wir "Bauer-Service-Informa-
- tionen heraus. e

[

Hinweis:

Die in dieser Anleitung angegebenen T
Pruf- und Einstellwerte entsprechen —
dem technischen Stand bei Druck- '

legung der Schrift. s

2.11 Diese Abhandlung darf nicht ohne un-
ser vorheriges schriftliches Einver- e
standnis vervielfdltigt oder Dritten
zuganglich gemacht werden. Wir behai-
ten uns alle Rechte an den von uns
stammenden Merkmalen und Kenntnissen
vor, insbesondere  flir den Fall der
Anmeldung, Erteilung-oder Eintrigung
von Patenten, Gebrauchsmustern ocer
Geschmacksmustarn.

2.12 RedaktionsschluB:

Mai 1982

i

S
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2.13 Technische Daten

Filmformat 16 mm

Filmeinfddelung automatisch

Filmentnahme und Film einlegen
von Hand mdglich

Sicherheitsschalter stoppt Projektor
bei FilmriB und am Ende des Films

Projektion-vorwdrts und riickwarts

Stillstandsprojektion nur bei TS
Fi]mspu]en bis 600 m
Schnellrickspulung auferhalb des
Filmkanals
Lampensparschaltung

%;;
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Mechanischer Teil

Bildfrequenz P8 L (24 B/s nach DIN) 24 B/s

Bildfrequenz P8 TS (24 B/s nach DIN) 24/18 B/s elektronisch umschaltbar
Umiéufb]ende 2 Blendenfliigel

Blendenwélle , 1440 U/min bei 24 B/s

4 Zahn Greifer
Aufwickelfriktion lastabhdngig

Optischer Teil

Projektionslampe 24 V/250 W
Lampenspannung Vollicht 23,35-24,35 V
Lampenspannung Sparlicht ca. 21,6V
Lichtstrom Vollicht: 650 1Im

mit Objektiv  Sparlicht: 425 1m

1,2/50 mm : 5
Ausleuchtung: =70 %

(c) by Bauer / Bosch ’ Download von www.olafs-16m#i-kin



Elektrischer Teil

NetzanschluB

. Leistungsaufnahme
Priifzéichen
Antriebsmotor
Ton-Teil

Tonlampe

Gleichlauf

Verstdrkerdaten

Ausgangsleistung

Lautsprecherausgang
Fremdspannungsabstand
Frequenzgang

K]ang?eg]er

(c) by Bauer / Bosch

100/120/130/200/220/240 V

50/60 Hz
400 W

siehe Typenschild

Gleichstrom-Motor geregelt

HAON

0,5 %

Musik 30 W/8 Ohm
Musik 40 W/8 Ohm
Sinus 24 W/8 Ohm
Sinus 30 W/8 Ohm

FUr:AuBenlautspreCher

"= 8 0hm/30 W

Magnetton-Wiedergabe
Lichtton-Yiedergabe

1%K
10 % K
1% K
10 % K

NVAN\V4

V 1 A gleichstromgespeist

lTirrfaktor ges.
Tirrfaktor ges.
lirrfaktor ges.
lirrfaktor ges.

45 dB (mit Film)
50 dB (mit Film)

Magnetton-Wiedergabe 40-12000 Hz + 4 dB (m.Film)
Lichtton-Wiedergabe 50- 7000 Hz + 5 dB (m.Film)

Hohen: 10 kHz max. +
min. -
Tiefen: 50 Hz max. +
min. -

12 d8B
16 dB
12 dB
22 dB

Download von www.olafs-16mm—kin209.de



Eingdnge (nur T)
Mikrofon DIN 41524

‘ niedriger Innenwiderstand
50-500 Ohm nach DIN 45534

mono
1 mV/4,7 KOhm

Platte TB DIN 41524 ¢

mono
150 mV/470 kOhm

Ausgdnge (nur T)

Verstdrker-Ausgange

Hey

Buchse 3:
1-2 1,5 Y/100 Ohm
mit P1 einstellbar

By Rk

=
4

T T

£

5
&

3-2: ,
150 mV/12 KOhm

Nur Lichtton -und Magnettonfilm ‘?‘

&

.
2

A

A R T A R TR
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NSBZSCHREIBUNG

3.1 Allgemeine Funktionshinweise
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- 3.3 -Filmtransport

<73.4  Stillstandsprojektion
3.5 Betriebsarten-Schalter

3.6 Motorregelung
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3.1  Allgemeine Funktionshinweise

Die Bauer P8 universal Projektoren

sind so ausgelegt, daB je nach Ge-

ratetyp alle entsprechenden 16 mm
_ Filme vorgefiihrt werden kdnnen.

Der Film kann automatisch eingefddelt
oder von Hand eingelegt werden.

Er kann an jeder beliebigen Stelle
herausgenommen werden.

(c) by Bauer / Bosch

3.2

Das Filmeinfadelungssystem des
16 mm-Filmprojektors Bauer P8
universal

Das Filmeinfddelungssystem des 16-mm-
Filmprojektors Bauer P8 universal ist
logisch, einfach und leicht iber-
schaubar aufgebaut. Es gewdhrleistet
eine einwandfreie automatische Film-
einfddelung sowie ein leichtes Einle-
gen und Herausnehmen des Filmes von
Hand.

Alle filmfihrenden Bauteile, auch

die Schlaufenbilder, sind so konstru- ‘§;
jert, daB der durch den Projektor -
laufende Film nur an den AuBenkanten

und nur in den freien Bereichen ohne
Information (Bild und Tonspur) ge-

flihrt oder beriihrt wird.

Bereits wdhrend des automatischen
Filmeinfdadelns sind alle fir den an-

. schlieBenden Filmtransport (= Projek-

tion) erforderlichen Bauteile im Ein-
griff. Dadurch ist eine groBe Einfi-
del- und Filmtransportsicherheit
selbst flr sehr weiche Filme (z.B.
Polyester) gewdnrleistet.

Wdhrend des automatischen Filmeinfi-

delns ist ein typisches Einfddelge-

rausch horbar. Es entsteht durch das
gewiinschte Anlegen der Filmkanten an ‘E
die Schleifenbilder. Weder der Film '
noch der Projektor werden dadurch in
irgendeiner Weise beansprucht.

Die automatische Filmeinfddelung
lauft wie folgt ab:

- Der Film wird durch den Einfiihrungs-
kanal (960) zur Vorwickel-Zahn-
roile (925) gefiihrt

Vier der zwolf Zdahne der Vorwickel-
Zahnrolle sind beim Filmeinfddeln
und beim Filmtransport stets im
Eingriff.

Download von www.olafs-162nm—kino.de



- Die Vorwickel-Zahnrolle schiebt
den Film entlang des geschlossenen
Schleifenbilder (905/1011).

Der Projektor kann fiir die automa-
tische Einfddelung nur bei gedriick-
ter Taste 2 (1011) in Betrieb ge-
nommen werden. Damit sind alle fiir
die Filmeinfddelung notwendigen
Funktionen Uber den gesamten Film-
weg. in Bereitstellung.

Die Schleifenbilder (905/1011)
sorgen, im Zusammenwirken mit der
entsprechend eingestellten Vor-
wickel-Zahnrolle fiir die Bildung
der exakten GroBe der Vorwickel-
schleife.

Dadurch wird erreicht, daB der obe-
re Greiferzann, im Moment des Ein-
tauchens in die Filmebene, exakt in
das erste Perforationsloch des Fil-
mes -eingreift und dann den Film
weitertransportiert.

Fig.1

o |

- Das Filmandruckstiick (831) ist fijr
den Einlauf des Films nach -oben so
weit keilformig gedffnet, dag der
Film ohne Widerstand, bis zum Ein-
griff des Greifers in die Perfora-
tion des Films durch die Filmbahn
gleiten kann.

Das Filmandruckstiick (831) ist aus
einem Werkstoff hergestellt, wel-

cher eine optimale Gleitfdhigkeit

mit geringstem Abrieb fir den Film
‘bietet.

- Der’'Vierzahn-Greifer (2841) 1ist in
der Lage, Filme mit bis zu 3 be-
schddigten oder fehlenden Perfora-
tionsldchern, ohne Hemmung oder Be-
eintrdchtigung der Filmvorfiihrung
zZu transportieren.

- Der Film wird nun vom Greifer (2820)
schrittweise weitertransportiert. -
Nach dem Verlassen der Filmbahn
gleitet er iber den ebenfalls ge-
schlossenen Schleifenbilder
(1211) zur Bestimmung der Nach-
wickelschleife,

¥

\

= e |

‘.L_JL
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- Die GroBe der Nachwickel-Schleife
und die Einstellung der Zahnrolle
zum Greifer ergeben eine genaue Zu-
filhrung des Films zur Nackwickel-
Zahnrolle-so, daB die Zdhne der
Nachwickelzahnrolle exakt in die
Perforation des Films eingreifen.

- - Die Filmfiihrung durch das Ton-
gerdt ist so ausgelegt, daB der
Film wiederum genau in den Per-
forationsldchern vom unteren Be-
reich der Nachwickel-Zahnrolle er-
faBt wird.

Wahrend der Einfddelung ist der
Magnetkopf (1470), auch bei gewdahl-
ter Magnettonwiedergabe, zuriickge-
zogen. Ebenso ist der Filmspann-
hebel (1372) nach unten gedriickt.
Damit ist eine sichere Einfddelung
des Films auch in das Tonteil des -
Projektors gewdhrleistet.

- Nach dem Durchlauf durch das Tonge-
rdt 1auft der Film durch den Film-
kanal und wird dann von Hand in
die Aufwickelspule eingelegt. Dabei
wird durch leichtes Nachziehen des
Films die Einfddelautomatik iber
den Spannhebel (1212) entriegelt.

Bei diesem Vorgang werden die
Schleifenbilder getffnet. Das Film-
andruckstiick wird freigegeben und
driickt den Film plan auf die Film-
bahn. ‘ ’

Der Filmspannhebel (1372) im Ton-.
gerdt spannt den Film auf die Ton-
rolle (1438) und libernimmt gleich-
zeitig im Zusammenwirken mit dem
oberen Spannhebel (1157) seine Aus
gleichsfunktion. Der Magnetkopf
(1470) kann sich jetzt, bei vorge-
wdhlter Magnettonwiedergabe, an
die Magnettonspur anlegen.

(c) by Bauer / Bosch

- Der Projektor ist jetzt ohne jede

weitere Nachformung der Schleifen
in Projektionsbereitschaft. Dieses
ist moglich, da alle Film-Trans-
portelemente bereits wdhrend der
Filmeinfddelung in Funktion bzw.
im Eingriff sind.

Fir den Service ist die Reparatur
sowie Montage und Einstellung des
gesamten Systems sehr einfach. Dies
wird erreicht durch die einfachen
und kompakt konstruierten Bauele- .
mente. Die Anzahl der fiir alle &‘3
Funktionen notwendigen Bauteile ist
klein. Alle Vorgdnge im Filmdurch-
lauf des Projektors sind von auBen
leicht iiberseh- und kontrollierbar.
Damit ist ein Service (auch Reini-
gung) mit geringstem Zeitaufwand
moglich.

A e e S

¢

.
;
.
X
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3.

3

I

Fi]mtraﬁsport

Der Film wird durch den Projektor
kontinuierlich und intermittierend

‘transportiert.

Hierbei uUbernimmt die Vorwickel-Zahn-
rolle, welche sich kontinuierlich
dreht, den Abzug des Films von der
Filmspule und die Vorgabe der Vor-
wickelschleife.

Im Bereich der Vorwickelschleife
findet der Ausgleich vom kontinuier-
lichen in den intermittierenden
Transport statt.

Nach der Vorwickelschleife tritt der
Film in die Filmbahn ein, in deren
Bereich der Film intermittierend
transportiert wird. Der intermittie-
rende Transport wird durch ein Dop-
pelhebel-Greifersystem bewerkstel-
ligt. Die beiden Greiferarme sind so
angeordnet, daB bei eingehdngtem

- Vier-Zahngreifer das Greifersystem

vollig spielfrei arbeitet. Die Steue-
rung der schrittweisen Fortschaltung

_des Greifersystems erfolgt iiber eine

Kurvenscheibe. Diese Kurvenscheibe
(Nocken) ist fest mit der Blenden-
welle verbunden.

Bei jeder Umdrehung der Blendenwelle
wird der Film um einen Perforations-
loch-Abstand (7,62 mm) = 1 Bild

weitertransportiert. :

Das Schaltverhdltnis des Greifer-
systems ist 1:6,9. Dies bedeutet, daB
rund 1/7 einer Blendenwellenumdrehung
fir den Filmtransport bendtigt wird.
6/7 stehen fir die Projektion zur
Verfiigung.

Un den Schaltvorgang unsichtbar zu
machen, wird diese Zeit durch einen
Blendenfliigel abgedeckt. :
Wahrend des Projektionsvorgangs wird
das Bild 1 ein weiters Mal abgedeckt.
Dies bewirkt die eingebaute 2-Fliigel-
blende. Dadurch wird bei 24 Bilder/
sec. ein flimmerfreies Bild erreicht.

(c) by Bauer / Bosch

Die Projektoren-Typen L und TS sind
mit einer 2-Fliigel-Blende ausgeriistet.

Der Bewegungsablauf des Vierzahngrei-
fers ist folgender: :

In der oberen Greiferstellung wird der
Vierzahngreifer horizontal in der
Projektionsrichtung in die Mitte der
Perforationslocher eingefiihrt.

Dann wird der Arbeits-Greiferzahn
langsam an die untere Perforations-
kante herangefiihrt, daran anschlie-
Bend wird mit hoher Beschleunigung
der eigentliche Filmstransport durch-
gefiihrt bis zum Erreichen der tief-
sten Greiferstellung. Jetzt wird der
Greiferzahn wieder von der Perfora-
tionskante bis zur Mitte des Perfo-
rationsloches abgehoben und dann ent-
gegen der Projektionsrichtung hinter

~die Filmbahn zuriickgezogen. Dann er-

folgt die relativ langsame Zuriickfiih-
rung des Greifers in die Ausgangs-
stellung. Dadurch wird ein sehr pri-
ziser und schonender Filmtransport
gewdhrleistet. ‘

Der Film wird durch das Druckstiick
mit einem vorgegebenen Anprefdruck
auf die Filmbahn gepreft.

Dadurch wird der Film einmal in der
genauen Projektionsebene gehalten,
zum zweiten wird der Film abgebremst
und fiir die Projektion stabilisert.

Zwischen dem Austritt aus der Film-
bahn und dem Einlauf in den oberen
Teil der Nachwickelzahnrolle ist ge-
niigend Raum fiir die Nachwickel-
schleife, in deren Bereich der Film
wieder vom intermittierenden Trans-
port in den kontinuierlichen Trans-
port umgesetzt wird.

Der obere Bereich der Nachwickel-
zahnrolle schiebt den Film fiir das
Tongerdt vor. Die sich anschlieRende
Spurlagerolle gibt dem Film seine
exakte Lage zur Spaltoptik. Die vor

Download von www.olafs-16mm-king.de



und nach der Tonrolle gelagerten _
Spannrollen geben dem Film die ndti-
ge Spannung zur Mitnahme der Tonrolle
- durch den Film. AuBerdem wird mit

. -diesen beiden Rollen, welche auf

Hebeln gelagert sind, die Getriebeun-
genauigkeit zum Tongerdt ausgegli-
chen. Mit dem Eingriff des Filmes in
den unteren Bereich der Machwickel-
Zahnrolle schlieBt sich der Film-
transport innerhalb des Abtastsy-
stems. Uber den im unteren Bereich
des Gerdtes flihrenden Filmkanal wird
der Film zur Riickseite des Projek-
tors gefiihrt, dort iiber Umlenkrollen
und Uber ein Dampfungsglied zur Auf-
wickelspule gefiihrt.

(c) by Bauer / Bosch
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Stillstandsprojektion

Der P8-universal-Projektor TS erlaubt
das Betrachten von Einzelbildern wih-
rend des Filmablaufs.

Durch Betdtigung der Stop-Taste wird
die Blendenwelle von der Riemenschei-
be entkuppelt, der Motor 13uft mit
gleicher Drehzahl zur Kiihlung des
Projektors und der Projektionslampe
weiter. Die Blendenwelle rastet immer
in der gleichen Stellung in eine
Klauenkupplung ein, so, daB weder der
Greifer in Schaltstellung ist, noch
ein Dunkelsektor der Blende den
Lichtweg abdeckt. Gleichzeitig wird
ein Warmeschutzfilter in den Strah-
lengang der Projektionslampe einge-
schwenkt. Dadurch wird der Lichtstrom
so stark reduziert und die thermische
Belastung des Filmes so stark gesenkt,
daf der Film nicht beschdadigt wird.

¢

)
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3.5 8etriebs-Schalter

Betriebs-Schalter S1 fir
Typen P8 universal L und TS

"Schaltpositionen: Aus
Kontakte S 1/1-8 (auBer S 1/6) geéffnet.
Kontakt S 1/6 geschlossen, dadurch ist
die Fiimton-Ausblendung (nur Licht- und
Magnetton) in Funktion.

‘b' : Vorwdrtslauf/Einfdadelstellung

Kontakte S 1/2 und S 1/4 geschlossen.
Der Gleichstrom-Motor 13uft im
Vorwdrtslauf.

Projektion, Lampe in Sparschaltung

Kontakte S 1/2 und S 1/4 geschlossen,
zusétz}ich flir Projekt.-Lampe S 1/8.

Projektion, Lampe volles Licht

Kontakte S 1/2 und S 1/4 geschlossen,
c; Jjetzt flr Projekt.-Lampe S 1/7.

Riickwartslauf

Kontakt S 1/3 und S 1/5 geschlossen,
der Gleichstrom-Motor lduft in
Ruckwartslauf.

Kontakt S 1/6 geschlossen, die
Filmton-Ausblendung ist in Funktion.

Ruckwdrts-Projektion, Lampe
in Sparschaltung

Kontakte S 1/3, S 1/5 und S 1/6 geschlosseh,
zusatzlich Kontakt S 1/8 geschlossen,
Projektionslampe in Sparschaltung.
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Drehzanlregelung Antriebsmotor

a) Bestandteile

1. Drehzahlistwertgeber - achtpo-
liger permanent magnetischer Dreh-
zahlgebér auf der Motorwelle und
[stwertempfdnger IS 201 auf der
gedruckten Platine.

2. Drehzahlregelschaltung - mit IC
Regelbaustein TCA 955 einschlieB-
lich internen Soll-Istwertver-
gleich.

3. Schaltstufe zur Steuerung des An-
triebsmotors.

4. Gleichstrom-Antriebsmotor

b)  Wirkungsweise

Der Drehzahlistwertgeber erzeugt im
‘Hall-Effektschalter IS 201 eine
rechteckige Istwertspannung. Diese
Spannung wird an Pin 3 in den Regel-
baustein IS 200 eingespeist. Die
Frequenz dieser Spannung ist abhin-
gig von der Polzahl des magnetischen
Drehzahlgebers und der Drehzahl des
Motors. Bei 24 B/s betridgt die Fre-
quenz 250 Hz.

Die rechteckige Eingansspannung wird
im IS 200 verstdrkt und im Frequenz-
Gleichspannungswandler innerhalb des
IS 200 in eine der Drehzahl propor-
tionale Gleichspannung umgewandelt.
Diese Spannung wird mit dem internen
Sollwert verglichen. Der Sollwert
und damit die Bildzahl kann extern
mit dem Potentiometer R 224 verin-
dert bzw. eingestellt werden.

(c) by Bauer / Bosch

Die Regelabweichung zwischen Soll-
wert und Istwert wird im IS 200 ver-
stdarkt und bestimmt das Tastverhilt-
nis im nachfolgenden Tastverhdltnis-
wandler. Der Ausgang des IS 200
Steuert die Schaltstufe an. Die
Schaltstufe besteht aus 2 parallel
geschalteten Leistungstransistoren
BD 649,

Die Leistungstransistoren steuern den
Gleichstromantriebsmotor mit einer o
Schaltfrequenz von 20 - 27 kHz. Durch @
die Motorinduktivitdt wird bewirkt,

daB die Rechteckspannung in eine _
Gleichspannung mit geringer Welligkeit
umgewandelt wird.

Cer arithmetische Mittelwert der Mo-
torspannung steigt oder fdllt propor-
tional der Drehzahldnderungen. Gleich-
zeitig dndert sich die Impulsbreite

der rechteckigen Ausgangsspannung des

~IS 200. Die Schaltfrequenz bleibt da-

bei unverdndert.

Mit der externen Schaltstufe und dem
Gleichstrommotor ist der Regelkreis
geschlossen.

Die Versorgungsspannungen, 5 V und
13 V, flr die integrierten Schaltkrei-

se IS 201 und IS 200 sind mit Z-Dio- @
den stabilisiert. ’

¢
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c) Messung der Regelspannungen
1m Regelkreais

Die Istwertspannung kann nur am MeB-
punkt “M" gemessen werden. Die recht-
* eckige Ausgangsspannung kann entweder
an Pin 16 des IS 200 oder am AnschluB-
punkt I 3 der Platine gemessen wer-
den. Beide Spannungen sind mit einem
Oszilloskop gegen Massa zu messen.
Die Motorspannung wird direkt an den
Klemmen des Gleichstrommotors gemes-
sen mit einem VielfachmeBinstrument
Ri = 50 k Ohm/Volt.
. Einstellung der Bildzahl siehe
Punkt 7.22 f.

]

TLA 383 i

Sollwert-
geber I I

. Sollwert

Fraguenz- Tastverniitnis-
Gleichspannungs- wandler
wandler < D g L Schaltstufe
{stwert Regel~
ab-

;:;::Pt- l' ’ weichung

(c) by Bauer / Bosch Download von www.olafs-16mm-kir3g.de



4.1~

4.2

4.4

4.7

4.9

Stromversorgung
Toniémpen—G]eichrichter
Vorverstdrker Phono/Mikrofon
Vorverstdrker Lichttonfilm
Vorverstarker Magnettonfilm
Filmton-Ausblendung
Zwischenverstdrker

Klangregelstufe (Hohen - Tiefen)

Endstufe mit elektronischer Sicherung

(c) by Bauer / Bosch
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4.2 Tonlampen-Gleichrichter

Hinweis
: : Die an der Buchsenleiste Al und A2
Es wird nur der "T"-Verstirkér be- angelegte Wechselspannung von 11,5 v
schrieben (Licht- und Magnetton-Wie- wird durch den Gleichrichter GL 2
dergabe). gleichgerichtet und den Kondensator
- C 39 gegldttet. Mit der Z-Diode D4
Beim Verstdrker "L" entfillt der wird die Basisspannung von T 11 auf
Vorverstdrker fur Magnetton, die 6,3 V stabilisiert.
Eingdnge fur Phono/Mikrofon sowie Damit steht am Emitter von T11 eine
die Ausgdnge fir ELA-Anlagen. geregelte Gleichspannung von 5,3 V
fir die Tonlampe zur Verfiigung.
Diese Spannung ist gegeniiber zur Q
Nennspannung der Tonlampe um ca.
.1 Stromversorgung 10 % niedriger. Dadurch wird eine
S===z==z=z===== erhdhte Lebensdauer der Tonlampe er-
reicht..
Die Wechselspannungen fiir die Strom-
versorgung des Verstdrkers und der
Tonlampe werden iiber die 4polige
Buchsenleiste "A" eingespeist. 4.3  Vorverstdrker Phono/Mikrofon

: Al + A2 = 11,5.V ~ (Tonlampe) : ' :
' (entfdllt bei P 8 L)

Ag + A5 = 39 Vv (Verstdrker)
' ' Das NF-Signal wird Uber C2 an .die

Die Stromversorgung fiir den Verstir- Basis von T1 eingespeist.

ker wird mit "S 15" (Verstidrkerein- '

schalter) geschaltet. Vom Kollektor von T1 gelangt es iber

. den Entkkoppel-Kondensator C5 zu P2
~ Die Tonlampe liegt immer an Spannung, (Lautstdrkeregler) und iiber R13 an
¢ -~wenn der Projektor am Netz ange- den Zwischenverstiarker. 'ﬁ
~ schlossen ist und der Sicherheits-

schalter S3 geschlossen ist.

Die stabilisierte Spannung des Ton-
lampen-Gleichrichters speist die

~--Tonlampe. Das Licht dieser Lampe
wird durch eine Spaltoptik gebiindelt
und durchdringt als schmaler Spalt
(10 pm x 1,8 mm) die Lichttonspur _
und trifft dann auf das Photoelement.
Dieses wandelt die Helligkeits-
schwankungen in Spannungsschwankun-
gen um, die dem Lichtton Vorverstir-
ker zugefiihrt werden.
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4.6 Filmton-Ausblendung

Das Photoelement liefert eine Wechs-

selspannung, die bei steigender Beim Einschalten des Projektors auf
Frequenz abnimmt. Deshalb muB die Vorwdrtslauf und Projektion wird der
Verstdrkung von T2 bei steigender Kontakt S1/6 getffnet. T20 bleibt so
" Frequenz um den Faktor angehoben lange leitend, bis C55 Uber R8l,
werden, um den die Spannung am Pho- R82 und R83 entladen ist. Die am P1
toelement abnimmt. anstehenden NF-Signale sind nach ca.
Dies geschieht mit Hilfe von C8, der 1 s nicht mehr mit T20 kurzgeschlos-
parallel zu R10 liegt. C8 wird bei sen. Durch die verzigerte Einblendung
steigender Frequenz kapazitiv nie- ist wdhrend des Hoc@laufs des Motors
derohmiger. Dadurch sinkt der Wech- und Schwungmasse kein "Jaulen" des
selspannungsanteil am Emitter von Tons zu héren.
Vi T2. Die Basis wird gegeniiber dem
s Emitter positiver. Die Verstirkung
nimmt zu. ) .
Die Pegelanhebung des Vorverstarkers 4.7 Zwischenverstirker
steigt im gleichen MaBe wie die Pe- SEs=s==ss=s==sssss
. gelabsenkung am Photoelement.
Der Zwischenverstdrker, bestehend.

Diese beiden Faktoren addieren sich aus dem integrierten Schaltkreis
geometrisch zu Null und der Fre- TAA 861 A verstdrkt das Signal, wel-
quenzgang wird somit linearisiert. ches von den Vorverstdrkern kommt.
: _ . Die Ankopplung erfolgt iUber C14 an
Das verstdrkte NF-Signal wird bei Pin 2 des TAA 861 A.
gedriickter Lichtton-Taste liber Schal- Das NF-Eingangssignal, bezogen auf
ter S17, Kondensator C7 zn den Laut- 1 kHz, betrdgt an Pin 2 5,7 mV. Das
stdrkeregler Pl gefihrt. Ausgangssignal an Pin 5 wird auf 1V

. verstdrkt. Ober C20 wird dieses Signal

. an die Klangregelstufe angekoppelt.

4.5  Vorverstdrker Magnetton

4.8 Klangregelstufe (Hohen - Tiefen)
(entfﬁ] 1 t bei P8L) ::_'.:::::::::: ——————————— et

Die Magnetton-Randspur ist im Rhyth- Bei hohen Frequenzen bilden €22 und
mus des aufgenommenen NF-Signals €23 einen KurzschluB. Steht P4 (Ho-
‘magnetisiert. henreg]ef) am Tinken Anschlag, so
Beim Vorbeigleiten am AW-Knopf wird werden die Hohen normal ibertragen.
in diesen eine NF-Spannung -indu- - Steht P4 am rechten Anschlag, so
ziert. Diese Spannung wird iber C47 werden die Hohen beddmpft.

dem Magnetton-Vorverstarker zuge- L .

fihrt und tber IS1, die Klangregel- Be1.t1efen Frequenzen ist C21 hoch-
stufe und die Endstufe verstirkt und ohmig. _

-im Lautsprecher wiedergegeben. Steht P3 (Tiefenregler) am Anschlag,

so werden die tiefen Frequenzen nor-
mal Ubertragen. Steht P3 am rechten

Anschlag, so werden die tiefen Fre-

quenzen bedampft.

.43
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Endstufe mit elektronischer
Sicherung

Das NF-Signal gelangt von der Klang-

_regelstufe liber C26 an die Basis von
T4. ‘

T4 ist gleichstrommdBig leitend und
verstdrkt das NF-Signal auf 14,9 V.
Dieses Signal liegt an der Basis des
Treiber-Transistors T8, der NF-maBig
von der negativen Halbwelle durchge-
steuvert wird.

Die beiden Dioden D1 und D2 sind
durchgesteuert und dienen zur Ein-
stellung des Ruhestroms.

Das NF-Signal gelangt dadurch an die
Basis von T7, der NF-mdBig von der
positiven Halbwelle durchgesteuert
wird.

Die Treiber-Transistoren T7 und T8
steuern die Endstufen-Transistoren
T9 und T10 an, die im Gegentakt-AB-
Betrieb arbeiten. .

Das NF-Signal wird iiber €32 entkop-
pelt und dem Lautsprecher zugefiihpt.
Mit R42 wird die Mittenspannung

aut 27,5 V eingestellt.

Durch Oberlastung des Lautsprecher-
ausgangs (z.B. KurzschluB oder Laut-
sprecher-Impedanz unter 8 Ohm)
flieBt ein zu hoher Strom durch T9.

- Dieser Strom erzeugt an R54 einen

Spannungsabfall, der mit R53 abge-
griffen wird. Diese Spannung gelangt
an das Gate des Thyristors 15, der
ziindet. '

Dadurch liegt die Basis von T7 an
der Mittenspannung.

T7 und T9 (Darlingtonstufe) werden
gesperrt.

Jetzt kann C32 nicht wieder aufgela-
den werden. ‘

Der Uberstrom durch T10 verursacht
einen groBeren Spannungsabfall
R55. Die Spannung an MeBpunkt <ff>
wird geringer.

(c) by Bauer / Bosch

Dieser Spannungsriickgang wird Uber
R50 an die Basis von T6 weitergelei-

‘tet. T6 leitet, dadurch wird iiber

D3 die Basis von T8 positiver. T8
und T10 (Darlingtonstufe) werden ge-
sperrt.

Mit R53 kann der Ansprechpunkt der
elektronischen Sicherung angestellt
vierden.

Mur P8 T

Fir den Anschluf an ELA-Anlagen ist
an Buchse 3 AnschluB 1 und 2 ein

1,5 V Ausgang an 100 Ohm vorgesehen.
Diese Ausgangsspannung ist mit Pl
einstellbar. Der Anschluf 3 und 2
der Buchse 3 ist ein Vorstufenaus-

gang. :

¢
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@ ;5. FCHLEROBERSICHT

5.1 Fehler und ihre Behebung im mechanischen Teil

Fehler : , A Ursache Behebung
-"Projektor lauft. nicht. Keine Netzspannung. Steckdose UBefprUfen.
: ’ Netzkabel defekt. Netzkabel austauschen.
Sicherung "Si1 4A" . Riickwand abschrauben,
defekt. “"Sil 4A" auswechseln.
Sicherheitsschalter hat Ohne Film:

das Gerdt abgeschaltet. Taste “2" (griin) driicken.

v Mit Film:
- Evtl. Schleife entsprechen
dem Einlaufschema von Hand

korrigieren.
Motor-Antriebsriemen Antriebsriemen auswechseln
gerissen. Siehe Pkt.~7.23.
- P8 fS » Stdp—Taste ausrasten.
- Stop-Taste gedriickt. .
Schlechte Verbindung AMP-Klemmen anldten oder
zwischen Motorkabel und mit Spezialzange neue AMP-
AMP-KTemmen. ‘ Klemmen anbringen.
Projektor 1auft nicht Greiferrickzug zu grof. Greiferrickzug einstellen.
an. . Siehe Pkt. 7.26.
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Einfadelstorungen und ihre Beseitigung

Allgemeines:

Jedes Hindernis im Filmweg (Schichtabsatz, Filmreste oder Kiebeband, kann zu
tinfddelstdrungen fiuhren. Man sollte deshalb zuerst den Filmweg reinigen und
durch eine Sichtpriifung aller filmfihrenden und filmtransportierenden Teile
eventuelle Beschddigungen feststellen und beheben.

Filmfihrende und filmtransportierende Teile diirfen nicht mit metallischem Werk-
zeug gereinigt werden; es sollten Holz- oder Kunststoffschaber (z.B. Zahnstocher,
Wattestdbchen etc.) verwendet werden.

Kunststoffrollen sollten nach dem Reinigen nicht gedlt werden. Die Achse soll mit
¢ einem mit Vaseline- oder Silicondl getrdnkten Lappen eingefettet werden. Keine
~ anderen Schmierstoffe verwenden, da dies unter Umstinden den Kunststoff angreift! ‘D;

Die automatische Einfadelung ist so konstruiert, daB sie mit Jjedem handelsiiblichen
Vorspanntilm einwandfrei funktioniert. ~

Der Film muB mit dem Filmanschneider angeschnitten sein und darf auf den ersten
50 cm keine Perforationsbeschadigung und keine Knicke aufweisen.

Fehler : Ursache Behebung-

Automatische Einfddelung Taste 2" (griin) nicht Taste "2" (grin) bis zur

funktioniert nicht. gedriickt. Rastung dricken.
filmanfang nicht ange- Filmanfang anschneiden.

schnitten.

Vorspann nicht in Ordnung. Ca. 1 m Vorspannfilm

ankleben.
Film 1duft nach der Druckstiick beschddigt. Druckstiick auswechseln. .§
oberen Zahnrolle heraus. " Siehe Pkt. 7.5.
Feder der Klappe ge- Zahnrollenschutz auswechseln.
brochen. - : Siehe Pkt. 7.3.
Taste "2" (griin) be- - Taste "2" (griin) auswech-
schadigt. seln, Einfddelung ein-
stellen.

- ) ~Stehe-Pkt. 7.1. -

‘&
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rehler

Ursache

Behebung

Film wird von der
oberen Zahnrolle nicht -
erfalt.

Starkes Greifergerdusch
beim Einfddeln.

Film 1duft nach der
. Filmbann nicht auf die
- Zahnrolle. -

ilm staut sich vor der
unteren Zahnrolie.

Film lauft am mittleren
Filmhalter vor der Spur-
lagerolle heraus.

Film staut sich an der
Tonbahn.

(c) by Bauer / Bosch -

Film ist zu stark gewolbt.

1) Obere Zahnrolle falsch
eingestellt.

2) Obere Zahnrolle schwer-
gangig (geht nicht in
ihre Ausgangsstellung
zurick).

Feder beschadigt, ausge-
nangt, verklemmt.
Mitnehmer oder Zahnrad

beschddigt.

Filmanfang zu stark ge-

 wolbt.

Unterer. Sch]e1fenb11der
ausgehdngt.

Unterer Sch1eifenbi1der
beschddigt.

Seitlicher Fihrungshebel
schwenkt nicht richtig
ein.

Abweiser am mittleren
Filmhalter ist abge-
brochen.

Lagerdeckel beschdadigt.

Film geradestreifen oder
abnehmen und neu an-
schneiden.

Zahnrolle einstellen.
Siehe Pkt. 7.3.

Siehe Pkt. 7.3.

Feder auswechseln oder sin-
hangen.
Siehe Pkt. 7.3.

Auswechseln.
Siehe Pkt. 7.3.

"Filmanfang geradestreirz=n

Schieifenbilder einhdnz--.

Schleifenbilder auswec:  : -
Siehe Pkt. 7.10.

Fihrungshebel leichtgdngig
machen oder auswechseln.
Siehe Pkt. 7.10.

Filmhalter ahswechseln.
Siehe Pkt. 7.6.

Lagerdeckel auswechseln.
Siehe Pkt. 7.9.
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Fehler

Ursache

3ehebung

Bildstandsbeanstandung
horizontal:

Film wird in der Filmbahn
seitlich nicht gefiihrt

’d

Bildstandsbeanstandung
vertikal, im Vorwiarts-
Tauf.

~ Bildstandsbeanstandung
vertikal, im Rickwidrts-
lauf.

(c) by Bauer / Bosch

Seitliche Druckfeder ausge-
nangt.

Seitliche Andruckleiste
verschmutzt.

Flihrungsleiste lose.
Greifer seitlich falsch
aingestellt, beriihrt Per-

forationskante.

Filmkopie nicht einwand-
frei.

Filmschleife nicht
richtig gebildet.

Filmzug zu gering.

Greifereintauchtiefe

- hat sich verstelit.

Mehr als ein Greiferzahn
im Eingriff. :

Filme mehr als 0,8 %
geschrumpft. )

Kunststoffgleiter am
Greifer abgeniitzt.

Greiferriickzugfeder zu
wenig vorgespannt.

Einhdngen oder ersetzen
Siehe Pkt. 7.4,
Reinigen.

Festschrauben und Fi]mbahnv
einstellen.

Greifer-Einstellung
korrigieren.
Siehe Pkt. 7.26.

Mit Testfilm priifen.

Taste "2" kurz driicken,
damit Schleifen nachgeformt
werden.

Schleifen von Hand korri-
gieren.

Gréifer mit Lehre ein-
stellen. 1,1 - 1,3 mm
Siehe Pkt. 7.26.

Neuen Greiferzahn einsetzen.

Filmkopie priifen, durch
richtige Lagerung kann
Verbesserung erreicht
werden.

¢

Neuen Greifer und Nocken
einbauen. o
Siehe Pkt. 7.25 u. 7.26.

Greiferriickzug erhdhen.
Siehe Pkt. 7.26.

¢
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Fehler

Ursache

Behebung

Blende zieht im

Vorwdrtslauf.

Blende zieht im

Ruickwdartslauf.

_Abwickelfriktion -

keine

Zu schwach

oder zu stark.

Abwickelfriktion -
keine

zu schwach
oder zu stark.

Aufwickelfriktion -

spult im Riick-

wartslauf ab.

Film wird zu
lose aufge-
wickelt.
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Blende verstellt.

Blende verstellt.
Nadellager in Friktions-
rad defekt.

hat sich verstellt.

Nadelfreilauf im Synchro-
flexzahnrad defekt.

Friktionshebel hat zuviel

oder zu wenig Vorspannung.

Friktion abgeniitzt.

Friktionste]]er>vere
schmutzt.

“Nadelfreilauf im :
Autwickel-Spulenarm defekt.

Aufwickelfriktion zu
schwach.

Friktionsscheibe abgeniitzt.

Friktionsteller
verschmutzt.
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Blende einstellen.
Blende einstellen.
Siehe Pkt. 7.25.-

Friktionsrad auswechseln.
Siehe Pkt. 7.17.

einstellen.
Siehe Pkt. 7.17.

Synchroflexzahnrad
auswechseln.
Siehe Pkt. 7.17.

Friktion einstellen.

Friktionsrad auswechseln.

Friktionsteller reinigen
oder auswechseln.

Nadelfreilauf auswechseln.

Siehe Pkt. 7.18.

Friktion einstellen.
Siehe Pkt. 7.18.

Friktionsschéibe aus-
wechseln.
Siehe Pkt. 7.18.

Friktionsteller reinigen
oder auswechseln.
Siehe Pkt. 7.18.



Fehler

Ursachne

Behebung

Film spult beim
Rickwartslauf ab.

Film wird im_Vorwdrts-

“Tauf nicht aufgewickelt.

Film wird im Riickw3rts-
lauf zu lose aufge-
wickelt.

Film wird im Rickwidrts-

lauf nicht aufgewickelt.

Film wird beschddigt:
Laufspuren/Kratzer.

Perforation reift ein.

(c) by Bauer / Bosch

Nadelfreilauf im
Aufwickel-Spulenarm
defekt.

Nadelfreilauf im Synchro-
flexzahnrad defekt.

Friktion hat sich ver-
stellt oder ist abge-
niitzt.

Nadellager im Friktions-
rad defekt.

Filmreste im'Filmweg oder
Filmweg verschmutzt bzw.
beschddigt.

Laufrollen sitzen fest
oder sind abgeniitzt.

"Filmschleifen zu klein:

Nadelfreilauf im Aufwickel-
Spulenarm auswechseln.
Siehe Pkt. 7.18.

Synchroflexzahnrad aus-
wechseln.
Siehe Pkt. 7.18.

Friktion einstellen oder
Friktionsrad und Friktions-
scheibe auswechseln.

Siehe Pkt. 7.18.

Friktionsrad auswechseln. &
Siehe Pkt. 7.18.

- Filmweg reinigen, beschi-

digte Teile auswechseln.

~ Laufrollen reinigen oder

auswechseln.
Kunststoffrollen, die auf
Metallachsen laufen, diirfen
-nicht gefettet werden.

Greifer hat sich verstellt. Greifer einstellen.

Druckstiick defakt.

Druckstiick auswechseln. ¢
Siehe Pkt. 7.5 i

¢
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Fehler

Ursache

Behebung

*Keine Tonwiedergabe.

s

Ton. jault.

(c) by Bauer / Bosch

Eingebauter Lautsprecher
defekt.

Kotferlautsprecher defekt.

Elektronische Endstufen-
sicherung hat ange- .
sprochen.

Verstdrker defekt.

Rollen im Tongerdt
sitzen fest.

Ton-Ausgleichshebel-
Funktion beeintrdchtigt.

Gegenprobe mit Kofferilaut-
sprecher durchfiihren

- wenn positiv:
eingebauten Lautsprecher.
auswechseln.

Gegenprobe mit eingebautem
Lautsprecher durchfiihren

- wenn positiv:
Kofferlautsprecher aus-
wechseln.

Achtung:

Impedanz (8 Ohm),

die Leistung des Lautspre-
chers muB der Ausgangslei-
stung des Verstdrkers ent-

“sprechen (30 W Sinus)

Lautstarkesteller zuriick-
drehen, bis Ton wieder
unverzerrt horbar ist. :
Bleibt der Fehler, ist die
Ursache eine Oberlastung de
Endstufe, z.B. KurzschluB®
oder niederohmiger Laut-
sprecher (4 Ohm), wodurch
der Verstdrker iiberlastet
wird.

Spannungswerte iberpriifen.
(Siehe auch Schalt-und
Bestiickungsplan).

Prifen/reinigen.

Vorspannung der Feder am
Spannhebel iiberpriifen,
evtl. korrigieren.
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Fehler Ursache | Behebung
Tondlage zu tief. Projektordrehzahl zZu Auf richtige Vorfiihrge~
‘ niedrig. schwindigkeit (24 B/sec.)
achten.
. Spannungswahler entsprechend

Netzspannung einstellen.
Festsitzende Rollen oder
Wellen gangbar machen.

Keine Lichtton- Tonlampe defekt. Prifen/Auswechseln.
Wiedergabe. _ Elektrische Daten beachten
~ 6 V/1 A.
= Spannung fiir Tonlampe Sicherung "Si 2" priifen/ 'E
fehlt. austauschen. T 1,6 A. Mach

Abnahme der Bodenwanne ist
Verstdrker-Leiterplatte
zugdnglich.

Gleichrichter defekt. » Auswechseln.

Fotoelement verschmutzt.  Reinigen.

Fotoelement defekt. ’ Auf Durchgang priifen.
Lichtton schwach/ . Falsche Tonlampe. - Richtige Tonlampe einsetzen
verzerrt. 6 V/1 A

Tonlampenspannung zu Spannung nachmessen.

niedrig. Siehe Schaltplan.

Tonlampenhalter dejhstiert. Tonlampenhalter auf festen &, -
Sitz priifen. 0
Siehe Pkt. 7.14.

Tonoptik verschmutzt. Tonoptik reinigen. Sitz der
Tonoptik verdndert? (Die
Befestigungsschraube der
Tonoptikhalterung ist
durch-weiBen Sicherheits-
lack gesichert.)

¢
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Fehler

Ursache

Behebung

Keine Magnetton-
Wiedergabe.

i iMagnetton schwach/
i“ verzerrt.

Kein Ton ilber
Phonoeingang.

Ton schwach/verzerrt.

(c) by Bauer / Bosch

iMagnetkopf liegt nicht
am Film an.

Magnetkopfanschliisse
unterbrochen.

Magnetton-Yorverstdrker
defekt.

Magnetkopf abgenutzt/
dejustiert/verschmutzt.
Magnétspur beschddigt.

Vorverstidrker defekt.

E]ektrohische Endstufen-
sicherung hat ange-
sprochen.

Falsche Steckerbelegung/
Kabelunterbrechung.

Plattenspieler mit
Magnetsystem.

Halterung Uberprifen.
Magnetkopf muB maximal
0,3 N (30 g) auf der Ton-
spur aufliegen.

“Anschliisse priifen,

ggf. Magnetkopf auswechsel
Spannungswerte iberpriifen
(siehe auch Schalt- und
Bestiickungsplan).

Magnetkopf priifen/reini-
gen, gaf. auch wechseln.

Gegenprobe mit anderem Fil
Spannungswerte iiberpriifen
(siehe auch Schalt- und
Bestiickungsplan).

Lautstarkeregler zurlick-

- drehen, bis Ton wieder

unverzerrt horbar ist.

Impedanz (min. 8 Ohm) des
Kofferlautsprechers priifen

Tonleitungs- und Massever-
bindung im Stecker muB mit
Buchse iibereinstimmen

(2 und 3).

AnschluBwert: ca. 150 mV

Toneingang zu unempfindlic
(fur Kristallsysteme aus-
gelegt).

Separaten itagnetton-Ent-
zerrer-Vorverstarker ver-
wenden.
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Fehler

Kein Ton iUber
Mikrofoneingang.

Ton schwach/verzerrt.

(c) by_Bauér/ Bosch

Ursache

Falsche Steckerbelegung/
Kabeluntersuchung.

Vorverstarker defekt.

Mikrofon hochohmig.

Mikrofon-Vorverstiarker
defekt.

L J

Behebung

Belegung (2 und 3)

_Kabe] anloten.

Spannungswerte iliberpriifen
(siehe auch Schalt- und
Bestiickungsplan).

Niederohmiges Mikrofon

oder Kabeliibertrager ver-
wenden.

AnschluBwert: 200 Ohm/

ca. 1,0 mV

Steckeranschlul 2 und 3. ¢

Spannungswerte lberprifen

(siehe auch Schalt- und
Bestiickungsplan).

¢
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6. WARTUNGSARBEITEN

Obersicht
6.1 Reinigung
6.2 Schmierung
- 6.3 ’:S'ichtpri.ifung
6.4 Laufpriifung
o
Al

55
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[=)}

(231

(c) by Bauer / Bosch

Reiniqung

Oer gesezmia Filmweg mul von fmul-
sions- und Filmresten gereinigt wer-
den. Beim Entfernen dieser Reste
keine schartkantigen Metallgegen-
stande verwenden, damit die Ober-
fléche der fiimfihrenden Teile nicht
beschddigt wird.

Zur Reinigung des Projekcors dirfen
keine Reinigungsmitiel verwendet wer-
den, die Lacke oder Xuns:istoife an-
greifen. Es dirfen nur Reinigungs-
mittel auT Benzinbasis verwendat
werden.

Sinterlager diirfen night ausgewa-

schen werden.

Schmierung

Die Schmierung des P2 universal mu?
nach dem Schmierplan Pkt. 9 durcn-
gefuhrt werden.

£s dirien nur die vorgescrriebenen

Schmierstoffe 1a den ang gagebenen

Mengen verwendet werden.

Die Greifernockenschmierung ist bei
jeder anfallenden Service-Arbeit zu
tiberpriifen und bei Bedarft nachzu-
fillen.

o

G

SigaTorirung

Zeim ?rojektorcs
Trele Rastung c"

Einrasten und Ausl@sen der Spulen-
arme grijfen.

6C0 m-Spulen aufsiacken uné 3Stal-
lung der Spulenarme priifzsn.

Randelmutter am Friktionshebel des
Bufwickelarmes fast

zieren.

tagerspie! der Blendenweliz. priifer.
Srenknopf an Scnait=rp‘a::e auf
tfesten 51tz oder-Beschicdigung
prifen.

Lampenhausdeckel abnehmen und Lampe
auf -einwandfreien Sitz prifen.

S
+
-

1vtr§gers

Scharnierbolzen muR leicht
nenmbar sein.

Objektivscharfeinsteliung auf ein-

wandfreie Funktian iiberpriifen.

Greiferzdhne, Filmbahn und Druck-
stick auf Abnutzune und Schichtab-
satz untersuchen.

Greiferlage {seitlich und Durch-
tritt) beachten.

Zannrallen auf Testen Sitz und
Abnutzung prifen.

Download von www.olafs-16mm-kino.de



Gesamten Filmweg auf eingeklemmte
Fremdkorper (Filmreste, ablagerun-
" gen) nachsehen.

Alle Fihrungsrollen miissen leicht-
gingig und ohne Abniitzungserschei-
nungen sein.

Obere‘Schleifenbilder auf Filmreste
uberpriifen.

Tonbahn auf leichten Lauf priifen.
Tonbahn voh Hand anwérfen, festhal-
ten und priifen, ob die Friktion ge-
nigend grof ist.

Tonlampe auf einwandfreien Sitz
priifen.

Tonkopfhalterung durch Driicken der
Verstdrkertasten tberpriifen.

Vorratsbeh@lter fur Nockenschmierung
uberpriifen.

~Zustand des Zahnriemens uberpriifen.

(c) by Bauer / Bosch

6.4

Laufprifung

Spannungswdhler: Auf richtige Stel-
lung achten. Netzstecker einstecken.

Taste (2) bis zur Rastung driicken.
Der eingebaute Sicherheitsschalter
macht das Gerdt und den Verstirker be-
triebsbereit. Funktion des Programm-
schalters in allen Stellungen priifen.

Einfadelung iberpriifen, auch in beide
extremen Stellungen der Bildstrichver
stellung.

Hell- und Sparschaltung der Projek-
tionslampe Uberprifen.

Riemeniauf im Vor- und Riicklauf be-
achten.

Spulen aufsetzen, Film anschneiden
und in den Projektor einfddeln.

‘Filmanfang in die Aufwickelspule ein-

legen.

Pfojektor aut Vorwartsiauf schalien.
Auslosung der Taste (2) Uberpriifen.
Durchgelaufene Filme auf-Beschadigung
prifen.

Schdrfe, Bildstrich, Blende und Bild-

stand prifen.
Laufgerdusche beachten.
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Eingebauten Lautsprecher mit Schal-
ter auf Stellung 1 oder 2 iberprii-
fen. Lautstdrke, Hohen- und Tiefen-
.regler betdtigen.

P8 TS Taste M (Magnetton-Wiedergabe)
driicken.

P8 TS Phono- und Mikrofon-Eingang
kontrollieren.

P8 TS Vorstufen sowie 1,5 V-Ausgang
© Uberpriifen. : ﬁ

AuBenlautsprecher an Lautsprecher-
buchse anschlieBen.

Bei Ricklauf mit Film auf Aufwickel-
friktion achten.

Sicherheits-Schalterfunktion am
Filmende beachten. o

Bei Schnellumspulung auf automati-
sche Ausldsung des Schnellriickspul-
hebels achten.

¢
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7.10
7.11
7.12
7.13

7.17
7.18
7.19
7.20
7.21

7.24

. 7.25

Transformator

rilmeinfddelung

Schieber

" Vorwickel-Zahnrolle

Filmbahn

Druckstiick
Nachwickel-Zahnrolle
Spurlagerolle
Spannhebel
Lagerdeckel

Filmkanal
Filmzug-Dampfung
Sicherheits-Schalter
Toneinstellung |

Tonlampe-Spaltoptik-
Fotoelement

Aufnahme- und Wiedergabe-
Kopf

Schwungrad
Abwickel-Spulenarm
Aufwickel-Spulenarm
Projektioné]ampensystem

Betriebsarten-Schalter

‘Gleichstrom-Motor

Riemenwechse]
Blendenwelle

Blende und Ndcken

(c) by Bauer / Bosch

7.26
7.27
7.28
7.29
7.30
7.31

Greifer
Bi]dstrichversteTluﬁg
Stop-Einrichtung
Verﬁtérker
Scharfeinstellung

Liftergehduse
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7.1

Filmeinfddelung

Funktionshinweis

- unter Pkt. 3.2 beschrieben.

Die automatische Filmeinfddelung ist
Eine ein-
wandfreie Einfddelung ist nur gewdahr-
leistet, wenn der gesamte Filmweg
sauber und ohne Riickstdnde ist und
die einzelnen Transport- und Fih-
rungselemente exakt zueinander einge-
stellt sind.

Im folgenden ist die Neu- bzw. Wie-
dereinstellung der automatischen
Filmeinfddelung entsprechend dem Ar-
beitsablauf beschrieben.

Der gesamte Filmweg muB gereinigt

und von Fremdkorpern befreit werden -

Pkt. 6.1.

Samtliche filmfluhrende Teile sind auf
ginwandfreien Zustand und Funktion zu
priifen, ebenso Zahnrollen und Grei-
fer, und wenn erforderlich, zu erneu-
ern.

Die Taste 2 (1011) dricken und einra-
sten. Der Objektivtrdger (830 und
alle drei Filmhalter (920, 1100 und
1200) miissen geschlossen sein.

Einstellen der unteren Zahnrolle

Schraube (1130) mit dem Werkzeug
Pkt. 12.1.5 1dsen und- Zahnkranzschei-

be (1134) wie nachstehend beschrieben
einstellen.

(c) by Bauer / Bosch

d)

Einstellwert -

1. Die Blendenwelle so einstellen,
daB der Arbeitsfliigel der Blende
die untere Hd1fte des Bildfensters
abdeckt, der Greiferzahn muB oben
im Perforationsloch stehen.

2. Die Zahnkranzscheiben (1134) der
Zahnrolle entsprechend Fig. 2 ein-
stellen.

@

Einstellung der oberen Zannrolle

Zur Einstellung der oberen Zahnrolle
mu der Film (ca. 0,8 m Vorspann) wie
bei der automatischen Einfddelung ein-
gefiihrt werden.

Je nachdem wie der Film vom.Projektor
eingefadelt wird, missen die unten
beschriebenen Korrekturen durchgefiinrt .
werden.

Yorarbeiten

Siehe Pkt. 7.1 b).

Einfddellehre Pkt. 12.1.10 anstelle
des Objektivs einsetzen und den Fiihl-
finger einstellen.

In beiden Endstellungen der Bild-
strichverstellung Film einfddeln.

Einstellwert

1. Der Fiuhlfinger der Einfddellehre
darf sich wahrend des Einfddel-
vorgangs in keiner Endstellung der .
Bildstrichverstellung bewegen.

2. Der Film darf weder Greiferabdriik-
ke noch Beschadigungen durch den
Einfddelvorgang aufweisen.
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Einstellung

Schraube (920) mit dem Werkzeug
*Pkt. 12.1.5 losen und Zahnkranzschei-
be (924) bei Bedarf folgendermaRen
verdrehen:
Bewegt sich der Fihlfinger bei Bild-
strichverstellung oben, muf der Zahn-
kranz der Zahnrolle entgegen der
Laufrichtung Vorwdrtslauf gedreht
werden.
Bei Bildstrichverstellung unten ent- )
sprechend umgekehrt. Fig.2
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7.2 Schieber (981)

7.3

a) Funktionshinweis

. Ober diesen Schieber werden alle

. Steuervorgdnge fiir die Filmeinfide-
lung vorgenommen. Durch Driicken der
Taste 2 werden die Schleifenformer
fiir die Vorwickel- und Nachwickel- a)
schleife in die Einfddelstellung ge-
bracht, ebenso wird der Rollenhebel
des Sicherheitsschalters abgeschwenkt
und der Magnetkopf zuriickgezogen.
Ober die Filmfithrung (1012) wird das
Druckstiick (831) fir die Filmeinfiih-
rung abgehoben.
Die Rastung des Schiebers erfolgt
Uber den Hebel (1212). Die Entrie-
gelung erfolgt Uber den Film von
Hand.

b) Ausbau

Rickwand (240) abnehmen.

Nachwickelzahnrolle (1135) aus-
bauen, siehe Pkt. 7.6.

Blendenwelle (3022) ausbauen, siehe
Pkt. 7.24.

Feder (985) aushdngen, .
zwei Schrauben (983) herausschrauben,

Schleifenbilder (1011) abnehmen, b)

drei Schrauben (984) herausschrauben,
Schieber (981) abnehmen.
¢) Einbau

In umgekehrter Reihenfolge.

Hinweis
Nach dem Einbau muB die Einfddelung

wieder eingestellt werden,
siehe Pkt. 7.1.

(c) by Bauer / Bosch

Vorwickel-Zahnrolle

Vorwickelzahnrolle (920-925
Zahnrollen-Abdeckung (205)
Filmhalter (930)
Filmhalter-Achse (946)

w oo

Funktionshinweis Vorwickel-Zahnrolle

Die Vorwickelzahnrolle dreht beim
Vorlauf im Uhrzeigersinn, zieht den
Film von der Abwickelspule ab und
gibt ihn fiir die Bildwiedergabe zur
oberen Filmschleife vor. _

Zum Ausgleich von evtl. Filmzugsdif-
ferenzen beim Vor- und Riicklauf des
Projektors ist die Zahnrolle gegen
den formschliissigen Antrieb abgefe-
dert, dadurch werden Perforations-
bzw. Filmschdden vermieden.

¢

Hinweis

Der Ausbau sollte nur vorgenommen
werden, wenn die dafiir notwendigen
Spezialwerkzeuge vorhanden sind.
Zahnrollen-Einstellwerkzeug

Pkt. 12.1.5
Zahnrollen-Montagewerkzeug

Pkt. 12.1.6

Ausbau

Zahnrollen-Abdeckung (905) abnehmen,
siehe e - g. ‘ '

Filmhalter (930) ausbauen,
siehe h - k.

Rickwand (240) abnehmen,

Aufwickel-Sputenarm (1700) ausbauen,
siehe Pkt. 7.18.

Zahnrad (3005) abnehmen.,
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Hinweis | c¢) Einbau

Werkzeug Pkt. 12.1.6 ' In umgekehrter Reihenfolge.
~ auf die Achse (3003) so aufstecken,
daB beide Nasen in die Aussparung
des Zahnrades (3004) eingreifen Hinweis
siehe Fig. 3.-
Das Zahnrad (3010) muB immer ohne
Hemmung an den Anschlag zuriickge-
zogen werden.

I Einstellwert: 15 - 17 N
- (= 1500 - 1700 g.)
. nach 10 mm Weg

Einstellung

Einfadelung einstellen,
siehe Pkt. 7.1.

Zahnrollenschutz (905)

Funktionshinweis:

Schutz der Zahnrolle vor duBeren Ein-
wirkungen. Bei Filmstau im Bereich

der Vorwickelschleife wird der Film-
leithebel (907) aufgedriickt, damit der
Film nach oben entweichen kann.

f) Ausbau

Zwei Schrauben (901) herausschrauben,
Zahnrollen-Abdeckung (905) abnehmen.

Die Bohrung des Werkzeugs muB dabei , :

Uber das Auge am Gehduse geschoben Vor dem Einbau Taste 2 driicken und
werden. : 4 einrasten.

Schraube (3007) herausschrauben.

Mitnehmer (3008) und Feder (3009)

abnehmen. g) Einbau

Filmhalter (930) Gffnen, Zahnrolle In umgekehrter Reihenfolge.

kompl. (925) nach vorne heraus-

nehmen. :

63
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h)

k)

"Filmhalter

"Bolzen um 90

Filmhalter (930) A 1)

Funktionshinweis

Der Filmhatter fiihrt den Film,

wdhrend der Eingrifsszeit der Zihne

in den Film, am Zahnrollen-AuBen-
durchmesser entlang. Sie stiitzen

sich auf der Lagernabe auf und sind
dadurch automatisch im Abstand auf m)
2 Filmstdrken zur Zahnrolle einge-

stellt.

Ausbau
Filmeinfihrung (960) ausbauen.

Sicherungsscheibe (941) abnehmen.
Bei gedffnetem Filmhalter (930)
Filmhalter-Achse durch Drehung gegen
den Uhrzeigersinn entspannen.

(931) nach vorne ab-
ziehen. ' ‘

Hinweis n)

Anordnung der Fiihrungsrollen und
Ausgleichsscheiben beachten.

Ausbau der Filmhalter-Achse (946)
siehe 1 - n. '

Einbau

In umgekehrter Reihenfolge.

Fur den Filmhalterandruck muB die
Drehfeder (950) iiber den Bolzen (946)
ca. eine halbe Umdrehung gegen den
Uhrzeigersinn vorgespannt werden. Bei
Nichterreichgn des Einstellwertes
an- oder entspannen,

Einstellwert: 3 - 4,5 N
(= 300 - 450 g.)

A

(c) by Bauer / Bosch

Funktionshinweis Filmhalter-Achse

Die Filmhalter-Achse (946) ist im
Projektorgehduse gelagert, iibernimmt
die Spannkraft der Drehfeder und iiber-
trdgt diese auf den verdrehungssicher
aufgeschobenen Filmhalter.

Ausbau

Filmhalter (930) ausbauen,
siehe h - k.

Vorwickel-Zahnrolle ausbauen,
siehe a - g.

Sicherungsscheibe (949),

Feder (950) und

Sicherungsscheibe (949) herausnehmen.
Achse (946) nach vorne herausnehmen,
auf Ausgleichsscheiben (947) und
Federscheibe (948) achten. .

Einbau

In umgekehrter Reihenfolge.
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7.4 Filmbahn (810)

a) Funktionshinweis

Die Filmbahn fiihrt den Film im Pro-* Fig.4
Jektionsbereich. Sie gibt ihm die
richtige Lage sowohl in der Projek-
tionsebene als auch in der seitli-
chen Lage. Das in der optischen Achse
liegende Bildfenster ist auf die Pro-
Jjektionsgrofe des Filmbildes abge-
stimmt,

b) Ausbau

Achtung!
Die Filmbahn kann nur mit der Film-
bannTehre Pkt, 12.1.1. eingestellt
werden,

Scharnierbolzen (801) und Objektiv-
trdger (830). herausnehmen. '

Iwei Muttern (876) herausschrauben
und Warmeschutzblech (875) heraus-=
nehmen.

Zwei Schrauben (820),
Schraube (821) herausschrauben und
Filmbahn (810) abnehmen.

c) Einbau : Achtung!

- In umgekehrter Reihenfolge. Nach Festziehen der Filmbahn (810)
Filmbahn mit Filmbahnlehre die Filmbahniehre nicht ausschwenken,
Pkt. 12.1.1. ausrichten. ' sondern Scharnierbolzen herausziehen.
Siehe Fig. 4. : : _ _ _ : S

' Zum Reinigen der Filmbahn keine Me-
tallgegenstdnde verwenden.

Beim Auswechseln der Filmfiihrungs-
leisten (815, 816) auf Ausgleichs-
scheiben achten.

65
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7.5  Druckstick (831) in Objektivtrdger

d) Einstellung a) Funktionshinweis
Feder’(813)‘nach Ejnste]]wert . Das Druckstiick drickt den Film mit
stellen. Siehe Fig. 5. einem vorgegebenen Anprefdruck auf
< die Filmbahn. Dadurch wird der Film
Einstellwert: 1 - 1,2 N beim Transport abgebremst und in der
(= 105 - 120 g.) Projektionsebene gehalten.
oder 2 mal je 0,5 - 0,6 N Das Druckstiick wird wahrend des Ein-
(50 - 60 q) ' fddelvorganges oben abgehoben.

Dadurch werden auch relativ weiche
Filme (Kopien und Polyesterfilme)
ohne Schwierigkeit eingefddelt. Q

b)  Ausbau

Objektivtrdger (830) abnehmen.
Kleinen Schraubenzieher zwischen
Objektivtrdger (845) und Klemm-
platten (856, 857) eindriicken.
Siehe Fig. 6. D '
Klemmplatten abnehmen.

Achtung!

Federn (835) nicht verlieren.

c) Einbau

In umgekehrter Reihenfolge.

d) Einstellung

Filmzug priifen. Siehe Fig. 7.

Einstellwert: 0,7 - 1,0 N
(70 - 100 g)

¢
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7.6

Nachwickel-Zahnrolle
a - d = Zahnrolle
e - h = Filmhalter
-~ 1 -1 = Filmhalter-Achse

a) Funktionshinweis

Die Nachwickelzahnrolle ilbernimmt im
oberen Bereich den Film von der Nach-
wickelschleife, und gibt ihn kontinu-
ierlich fir das Tonteil vor. Vom
unteren Bereich der Nachwickelrolle
wird der Film durch das Tongerdt ge-
zogen und fir die Aufwickelspule vor-
gegeben.

b) Ausbau Nachwickel-Zahnrolle _

"Filmhalter (1100 und 1200) ausbauen,
siehe Pkt. 7.3 f - h. :

Filmkanal (1219) ausbauen,
siene Pkt. 7.10.

Spurlagerolle (1150) und Pendelhebel
(1157) ausbauen, siehe Pkt. 7.7.

Lagerdeckel (1435) ausbauen,
siehe Pkt. 7.9.

Motor (2356) ausbauen,
Siehe Pkt. 7.22 bzw. 7.23.

Verstdrker (4000) ausbauen,
siehe Pkt. 7.29.

Schraube (3033) lgsen,

Zahnrad (3034) herausnehmen,
Zahnrolle (1130 bis 1135) nach vorne
herausnehmen.-

(c) by Bauer / Bosch

d)

f)

Einbau

In umgekehrter Reihenfolge.

Einste]]ung

Schraube (3033) auf Anschraubfldche
ausrichten und mit Axialspiel fest-
ziehen.

Einstellwert: 0,01 - 0,03 mm &

Filmhalter (1100 und 1200)

Funktionshinweis

Fihrt den Film und hdlt die Perfo-
ration im Umschlingungsbereich der
Zahnrolle in Exngr1f:.

Ausbau

Schraube (1231) herausschrauben,
Filmfihrungshebel (1230) abnehmen.

Zwei Sicherungsscheiben (1101) her-
ausnehmen, Scheiben (1102) heraus-
nehmen.

Filmhalter (1100 und 1200) ca. 1,5 mm ‘g
6ffnen und einrasten. - i
Filmhalter-Achsen (1115) durch Dre-

hung gegen den Uhrzeigersinn entspan-

nen und Filmhalter nach vorne abzie-

hen.

Hinweis:

Anordnung der Fiihrungsrollen und
Ausgleichsscheiben beachten.

Ausbau der Filmhalter-Achsen (1115)
siehe k - 1. :
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Einbau _ _ k)

. In umgekehrter Reihenfolge.

s

h) Einstellung

Fir den Filmhalterandruck miissen
Drehfedern (1120) iiber die Bolzen

(1115) ca. eine halbe Umdrehung

gegen den Uhrzeigersinn vorgespannt
werden. Bei Nichterreichgn des Ein-
stellwertes Bolzen um 90~ an- oder
entspannen. 1)

Einstellwert: 3 - 4,5 N

(= 300 - 450 gq.)

Hinweis

Die Filmhalter fiihren den Film, wah-
rend der Eingriffszeit der Zghne in
den Film, am Zahnrollen-AuBendurch-
messer entlang. Sie stiitzen sich auf
der Lagernabe auf und sind dadurch
automatisch im Abstand auf 2 Film-
starken zur Zahnrolle eingestellt.

Filmhalter-Achse (1115)

Funktionshinweis

Die Filmhalterachse (1115) ist im
Projektorgehduse gelagert, iibernimmt
die Spannkraft der Drehfeder und
Ubertrdgt diese auf den verdrehungs-
sicher aufgeschobenen Filmhalter.

(c) by Bauer / Bosch

Sicherungsscheibe (1119)
Feder (1120) und -
Sicherungsscheibe (1119) abnehmen.

Achse (1115) nach vorne herausziehen.

Hinweis

Auf die Anordnung der Ausgleichs-
scheiben achten.

Einbau

In umgekehrter Reihenfolge.
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7.7  Spurlagerolle (1150)
mit Pendelhebel (1157)

a) Funktionshinweis

Die Spurlagerolle gibt dem Film die
seitliche Fihrung innerhlab des Ton-
gerdts. Sie ist axial einstellbar,
dadurch kann der Film optimal zur
Spaltoptik eingestellt werden.

Der Pendelhebel (1157) gleicht zu-
sammen mit dem Spannhebel (1212) die
TonhShenschwankungen der unteren
Zahnrolle zur Tonrolle aus.

b) Ausbau

Mutter (1145) und

Spurlagerolle (1150) -herausschrauben,
- Sicherungsring (1155), '
- Feder (1156) und -

Pendelhebel (1157) herausnehmen.

¢) Eidinbauy

In umgekehrter Reihenfolge.

~d) Einstellung

Siehe Pkt. 7.13.
Lichtton-Spurlagefilm Pkt. 12.4.2
entsprechend Fig. 8 einlegen
(Schlaufe mindestens 80 cm lang)
Spurlage einstellen, siehe Fig. 9.
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7.8  Spannhebel (1372)

a) Funktionshinweis

Der Spannhebel (1372) spannt den

Film im Tongerdt. Er iibernimmt
gleichzeitig zusammen mit dem Pendel-
hebel (1157) eine Ausgleichsfunktion
der Nachwickel-Zahnrolle zur Tonrolle
und umgekehrt.

Bei FilmriB oder am Filmende wird der

Spannhebel nach oben gezogen und &ff-
s net dabei den in Reihe geschalteten
N Sicherheitsschalter, wodurch der Pro-

Jektor komplett abgeschaltet wird.

b) Ausbau
Objektivtradger (830) herausnehmen.

Schraube (1441)'herausschréuben und
Tonrolle (1438) abziehen.

Schraube - (1391) herausschrauben,
Sicherungsscheibe (1376 und Spann-
hebel (1372) herausnehmen.

c) Einbau

In umgekehrter Reihenfolge.

“Hinweis

Fir die Schraube (1391) wird durch
die Bohrung am Lagerdeckel eine
Schraube M4 ca. 40 mm lang in die
Bohrung am Lagerdeckel eingeschoben,
und ca. 4 Umdrehungen in das Feder-
ende eingeschraubt. Siehe Fig. 10.
-Dann wird die-Feder-durch die Bohrung
nach oben gezogen, mit einem Blech-
streifen oder einer Pinzette gehal-
ten wadhrend die Schraube heraus- und
dafiir die Einstellschraube hineinge-
schraubt wird.

(c) by Bauer / Bosch

d)

Figlo,fx]

[
[
I
I

Einstellung

Feder mit Schraube (1391) auf vorge-
schriebenen Einstellwert nachstellen.
Siehe Fig. 10.

Einstellwert: 1,8 + 0,1 N

(= 180 + 10 g.)

71
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7.9 Lagerdeckel (1435)

a) Funktionshinweis

Der Lagerdeckel gibt dem Kugellager
der Tonrollenwelle die axiale Halte-
rung. Des weiteren ist der Pendel-
hebel und das Fotoelement darauf ge-
lagert bzw. befestigt. AuBerdem wird
der Film im Bereich der Tonrolle vom
Lagerdeckel gefiihrt.

Ausbau

Objektivtrager (830) abnehmen.

Spurlagerolle (1150) siehe Pkt. 7.7

Spannhebel (1557) siehe Pkt. 7.8
7.1

AW-Kopf (1470) siehe Pkt.
- ausbauen.

Nle

Schrauben (1390) und drei Schrauben
(1437) herausschrauben.

Kabel fiir Fotoelement (Zuleitung zum
Verstdrker) an den Lotstiitzpunkten
abldten.

Lagerdeckel (1435) herausnehmen.

Hinweis
Schlanke Lotspitze verwenden. Lager-
deckel (1435) und andere Kunststoff-

teile nicht mit dem Ldtkolben beriih-
ren. '

Einbau

Im umgekehrter Reihenfolge.

Hinweis

Einstellarbeiten der unter b) be-
schriebenen Punkte beachten.

!

(c) by Bauer / Bosch

3

7.10

b)

Filmkanal (1219)

Funktionshinweise

Der Filmkanal dient in erster Linie
der Fuihrung des von der Nachwickel-
zahnrolle austretenden Filmes zum un-
teren Filmkanal. Des weiteren sind an
ihm gelagert: Der untere Schleifen-
former und der Hebel fiir die Umlenk-
bzw. Entriegelungsrolle des Einfddel-
vorganges.

¢

Ausbau

Verstarker ausbauen,
siehe Pkt. 7.29.

Schraube (1231) herausschrauben und
Fuhrungshebel (1230) abnehmen.

Zy]inderschraube (1222/1229) heraus-
schrauben.

Stiitzlasche (1232) abnehmen.

Untere Fuhrungsschraube (984) mit Win-
kelschraubenzieher herausschrauben,
Filmkanal (1210) nach unten heraus-
nehmen.

Nun konnen die am Filmkanal notwen- Q@
digen Arbeiten ausgefiihrt werden.

Einbau

In umgekehrter Reihenfolge.

Hinweis

Beim Einsetzen des Filmkanals auf
Eingriff des Fiihrungsbolzens vom
Schleifenbilder (1211) in den Fiih-
rungsschlitz des Schiebers (981) ach-
ten.

Bei gedriickter Taste 2 muB der Schie-
ber (981) einwandfrei in die Nase des
Hebels (1212) einrasten.

¢
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7.11

(c) by Batiér/ Bosch

Funktionshinweis a)

" Die Filmzugsddmpfung gleicht evtl.

auftretende Drehmomentverdnderungen
der Filmaufwicklung zum Projektor
(Nachwickel-Zahnrolle) aus.

Ausbau

Feder (1026) aushdngen.
Abdeckung (1027) abnehmen. b)

Betriebsarten-Schalter (401-417)
ausbauen.
Siehe Pkt. 7.20.

Sicherungsscheibe (1018),

Federscheibe (1019) herausnehmen,
Scheiben (1020/1021) und c)
Hebel (1025) aus dén rihrungs-
schlitzen herausheben.

d)

Einbau

In umgekehrter Reihenfolge.

Hinweis e)

Auf Reihenfolge der verschiedenen
Scheiben achten. -

7.12

Funktionshinweis .

Der Sicherheits-Schalter (1173) ist
in Reihe des Stromversorgungskreises
der Primdrwicklung des Transformators
geschaltet.

Bei FilmriB oder am Filmende &Gffnet
dieser Schalter und setzt damit den
gesamten Projektor auBer Funktion.

Ausbau

Schraube (1171) herausschrauben,
Abdeckung (1172) abnehmen und
Sicherheits-Schalter (1173) heraus-
nehmen. o

Einbau-

1In umgekehrter Reihenf01ge.

Einstellung

Schraube (1175) entsprechend verdre-
hen. .

Einstellwert: Bei e%nge]egtem Film
und Hebel (1157) am
oberen anschlag 0,5-1 m

Siehe Fig. 12.

O '::‘I@ﬁ@:zfsf@ﬁuwww;ﬂIafs%?ﬁﬁ%mi-ﬂﬂﬁo-de




®

7.13 Toneinstellung

a) Wichtiger Hinweis

Vor allen Toneinstellungen ist der ge-
samte Filmweg zu reinigen und auf ein-
wandfreie Funktion aller mit dem Film-
transport und der Filmfiihrung verbun-
denen Teile zu Uberpriifen. Dabei muB
auf folgende Punkte besonders hinge-
wiesen werden:

Spurlagerolle (1150) Siehe Pkt. 7.7
Pendelhebel  (1157) Siehe Pkt. 7.7
Rolle - (1182) ¢
Spannhebel (1372) Siehe Pkt. 7.8
Rolle (1371) Siehe Pkt. 7.8
Tonbahn (1438) :

Des weiteren sind folgende Teile zu
reinigen:

Fotoelement  (1382) nur mit weichenm
Spaltoptik (1421) Haarpinsel

AW-Kopf © (1470) mit Video-Spray
oder Spiritus

Einwandfreie Toneinstellungen werden
nur erreicht bei VYerwendung von guten
Einstellfilmen.

Siehe Werkzeuge und Hilfsmittel

Pkt. 12.4.

‘gu

b) Einstellung des Fotoelementes (1382)

Das Fotoelement muf seitlich so einge-
stellt werden, daB der projizierte
Lichtspalt auf die Mitte des Fotoele-
ments auftrifft.

Siehe Fig. 13.

¢
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Einstellwert:

Kleinstmogliche Anzeige am mV-Meter.
Beide Begrenzungsfrequenzen des Spur
lagefilms diirfen nicht (oder beide
gleich laut) hérbar sein.

d) Einstellung der Spaitoptik (1421)

Die Spaltoptik wird nach vorhergegan
gener Oberpriifung der Lichtton-Spur-
lage (siehe c¢) in der Schirfe und im
Spaltwinkel folgendermafen eingestel

7000 Hz / Lichttonfilm
mit Schichtseite zur Spaltoptik ein]
gen, siehe Fig. 8 (Schlaufe mindests
80 cm).
) Projektor einschalten.

o/ Verstdrker einschalten.
~

Lichtton-Taste driicken.

Schraube (1420) nur so weit l6sen, b
sich die Spaltoptik mit dem Hilfswer
zeug Pkt. 12.1.11 verschieben 1i8t.

Im gieichen Arbeitsgang werden ein-
gestellt:
Die Abbildungsschirfe des Lichtspalt:
durch Verschieben der Spaltoptik in
Langsrichtung.

e - c) Einstellung der Lichtton-Spurlage

_ Der Spaltwinkel durch Verdrehen der
Lichtton-Spuriagefilm (Pkt. 12.4.2) Spaltoptik.

entsprechend Fig. 8 einlegen (Schlau- Siehe Fig. 13.

fe mindestens 80 cm).

Projektor und Verstirker einschalten. Einstellwert:
Spurlagerolle (1150) durch Verdrehen
der Buchse (1153) axial verschieben GroBtmogliche Anzeige am mV-Meter
entsprechend dem nachfolgend be- (= groBtmogliche Lautstdrke).
schriebenen Einstellwert.

Nach Einstellen der Lichtton-Spurlage
Buchse (1153) mit Mutter (1145) kon-
tern.

Nach Oberpriifung Mutter (1145) mit
Lack sichern.

75
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e) Einstellung der Toh]ampenfassung
(1493)

. Die Einstellung der Tonlampenfassung
. Xann zusammen mit der Spaltoptik-Ein-
stellung (siehe d) vorgenommen wer-

den.

7000 Hz / Lichttonfilm Pkt. 12.4.4.
entsprechend Fig. 8 einlegen
(Schlaufe mindestens 80 cm lang).
Schichtseite zur Spaltoptik.
Projektor einschalten.

Verstdrker einschalten.
Lichtton-Taste driicken.

2 Befestigungsschrauben (1490) nur so
weit 10sen, bis sich die Tonlampen-
fassung verstellen 14Bt.

Tonlampenfassung entsprechend dem
Einstellwert nach Fig.- 13 verschie-
ben. Wenn die optimale Ausleuchtung
der Spaltoptik erreicht ist, Schrau-
ben wieder festziehen. '

Einstellwert:

GroBtmogliche Anzeige am mV-Meter
(= groBte Lautstdrke).

f) Einstellung des Aufnahme- und Wieder-
gabe-Kopfes (AW-Kopf) (1470)

Vor der Einstellung des AW-Kopfes ist
die Lichtton-Spurlage zu iiberpriifen,
siehe c).

10 000 Hz / Magnettonfilm entspre-
chend Fig. 8 einlegen (Schlaufe min-
destens 80 cm).

Projektor und Verstdrker einschalten.

Magnetton-Wiedergabe-Taste driicken
(der AW-Kopf legt sich mit seinem
Eigengewicht auf den Film).

(c) by Bauer / Bosch

Schraube (1471) 1Gsen, AW-Kopf (1473)
ausrichten, siehe Fig. 14 und 15, bis
der Spalt in der Mitte der Auflage-

‘fldche des Kopfes auf dem Film auf-

liegt.

Mit den 3 Schrauben (1474) wird zuerst
die Hinterkante des Blechpaketes mit
der Hinterkante des Filmes in Oberein-
stimmung gebracht (Siehe Fig. 14 und

16).

Dann wird der Spaltwinkel und die Auf- w
Tage des AW-Kopfes auf den Film einge-
stellt.

Siehe Fig. 14 und 17 B.

Fig.15
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Einstellwert:

GroBtmagliche Anzeige am mV-Meter
- (= groBte Lautstirke).

Der Schleifspiegel muB Uber die ge-
samte Breite des AW-Kopfes parallel
sein. S :
Der Spalt des AW-Kopfes muB genau

in der Mitte des Schleifspiegels lie-
gen.

Der AW-Kopf muB mit der Kante des
Filmes abschlieBen, siehe Fig. 17.

Nach dem Einstellen des AW-Kopfes
die Schrauben (1471 u. 1474) mit
Lack sichern.

Hinweis

Die zur Priifung und Einstellung not-
- wendigen Priif- und Testfilme finden
~ Sie unter Pkt. 12.4,

Fig.16

g) Einstellung der Magnetton-Spurlage

Magnetton-Spurlage muB gleichzeitig
mit dem Eintaumeln des AW-Kopfes

durchgefiihrt werden. Die Lage des

AW-Kopfes wird dabei mit einem Zahn-
arztspiegel, Pkt. 12.3.31 gepriift.

Lage des AW-Kopfes.

Siehe Fig. 16 und 17 8.

Nach dem Eintaumeln des AW-Kopfes
Magnetton-Spurlagefilm Pkt. 12.4.7
entsprechend Fig. 8 einlegen (Schlau-
fe mindestens 80 cm).

Einstellwert:

Kleinstmogliche Anzeige am mV-Meter.
Beide Begrenzungsfrequenzen des Spur-
lagefilms diirfen nicht (oder nur
gleichlaut) hdrbar sein.

Ist eine Korrektur der Spurlage ngtic

miissen alle vorhergehenden Einstel-
lungen des AW-Kopfes liberpriift werder

Fig.17

: 7
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7.14

Tonlampenfassung (1493),
Spaltoptik (1421),

Fotoelement (1382) g)
@ - ¢ = Tonlampenfassung

d - f = Spaltoptik

g - i = Fotoelement

Funktionshinweise siehe Pkt. 7.13

Ausbau der Tonlampenfassung

‘In umgekehrter Reihenfolge.

Tonlampendeckel (50) abziehen.
Tonlampe (1422) herausnehmen.

fonlampenkabel abklemmen.
Zwei Schrauben (1490) herausschrauben,
cederringe (1491), Schrauben (1492)
und Tonlampenfassung (1493) abnehmen.
h)

cinbau der Tonlampenfassung

zinstellung der Tonlampenfassung

Siehe Pkt. 7.13 (Toneinstellung).

Ausbau der Spaltoptik

Tonlampendeckel (50) abziehen.
Tonlampe (1422) herausnehmen.
Schraube (1420) 1dsen.
Spaltoptik (1421) herausnehmen.

Einbau der Spaltoptik

In umgekehrter Reihenfolge.

Einstellung der Spaltoptik

Siehe Pkt. 7.13 (Toneinstellung).

(c) by Bauer / Bosch

Ausbau des Fotoelementes

Schraube (1441) herausschrauben,

Tonrolle (1438) abziehen,

Fotoelement an den Lotdsen abléten.

Hinweis

Lange, diinne Lotspitze verwenden.
Lagerdeckel (1435) und Kunststoff-

teile nicht mit dem Lotkolben beriih-

ren. ‘3
Schraube (1380) herausschrauben,

Scheibe (1381) abnehmen,

Fotoelement (1382) herausnehmen.

Einbau des Fotoelements

In umgekehrter Reihenfolge. .

Einste]]ungvdes Fotoelements

Siehe Pkt. 7.13 (Toneinstellung).

¢
.

¢
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7.15 Aufnahme- und Wiedergabe-Kopt

a)

Gewindebolzen (1485) und (1488)
‘ausschrauben,
AW-Kopf mit Hebel (1470) herausnehmen.

Ausbau
Bodenwanne (333) abnehmen.

Stecker von Buchse (4018) am Verstir-
ker abziehen,

Kontaktstifte fir AW-Kopf herausdriik-
ken.

Kabelschelle abnehmen.

Schraube (1441) herausschrauben,
Tonrolle (1438) abnehmen.

Schraube (1436) und Mutter (1432)
herausschrauben.

Abschirmblech (1433) und Filmleit-
blech (1434) -abnehmen.

her-

Einbau

In umgekehrter Reihenfolge.

¢) Einstellung

Siehe Pkt. 7.13 (Toneinstellung).

(c) by Bauer / Bosch

7.16

a)

Schwungrad (1303)

Funktionshinweis

Das Schwungrad sitzt auf der Ton-
rollenwelle und ist iiber eine Frikt
kraftschliissig mit dieser verbunden
Die Friktion ist so festgelegt, daB
bei Hochlauf und beim Auslauf des
Projektors nicht das ganze Trigheit:
moment der Schwungscheibe auf den
Film ibertragen wird.

Durch das Trdgheitsmoment der
Schwungscheibe wird der Film im Be-
reich der Tonabtastung so stabili-
siert, daB die Tonhohenschwankungen
in den vorgegebenen Toleranzen gehal
ten werden.

Ausbau
Ricxwand (240) abnehmen.

Sicherungsscheibe (1308) abziehen,
Scheibe (1307) herausnehmen,
Sicherungsscheibe (1306) abnehmen,
Scheibe (1305) herausnehmen.

Filmleithebel (1230) abnehmen.
Tonrolle (1438) abnehmen.

Leitblech (1434) und Abschirmblech
(1433) abnehmen.

Spurlagerolle (1150) nach Ldsen der
Mutter (1145) herausdrehen.
Sicherungsring (1155) abnehmen, Diam-
pfungshebel (1157) kompl. abziehen.
Fihrungsbolzen (1485) herausdrehen.
Lagerbolzen (1488) herausdrehen.
Schwenkhebel kompl. (1470 nach unten
heruasnehmen.

Schraube (1390) und 3 Schrauben (143
herausdrehen.
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Lagerdeckel (1435) vorsichtig nach
vorne abziehen. :
(Auf Fotoelement-Kabel achten)
Tonbahnwelle drehend nach vorne her-
- ausziehen, gleichzeitig
Schwungrad (1303) anhalten.

c) Einbau

In umgekehrter Reihenfolge.

*®

Hinweis

Die Toneinstellung des Lichttons und
Magnettons muB nach Pkt. 7.13 iber-
prift und eventuell nachgestellt

werden.

Priifwert fir Friktion des Schwungrads:
0,6 +0,1N -

(= 60 + 10 g)

Siehe Fig. 19.
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7.17

b)

Abwickel-Spulenarm (1800)

Funktionshinweis

diesen Vorgang.

.- Der Abwickelarm ist im Projektor

drehbar gelagert, fiir den Transport
ist ér eingeschwenkt, fiir die Yor-
fuhrung ausgeschwenkt und in der End-
stellung eingerastet.

Die Planfriktion (1630 bis 1632 und
1634 bis 1636) gleicht die Drehzahl-

- unterschiede zwischen Antrieb und c)
Spule aus. -

Die Friktionsscheibe (1632) enthilt
einen Freilauf, welcher den Antrieb
nur bei Rickwdrtslauf Ubertrigt. d)

Mit der Friktionsgruppe (1650) wird
bei Betdtigung der Schaltgabel (1661)
die Friktion Uberbriickt, wodurch die
volle Drehzahl des Spulenantriebs auf

-die Spulenachse (1806) iibertragen -

wird. Eine zusdtzlich. eingebaute
Oberlastungskupplung (1650) sichert

Ausbau des Spulenarmes

- Sicherungsring (1613) und

Scheibe (1612) abnehmen,
Sicherungsring (1662) abnehmen,
Schaltgabel (1661) zusammen mit
Feder (1660) und Friktionsrad (1650)
herausnehmen. .

Hinweis

Feder (1660) darf nicht in den Pro-
Jjektor hineinfallen.

Zahnriemen (1620) abnehmen,

Mutter (1636) herausschrauben,

Feder (1635) abnehmen,
Friktionsscheibe (1634) abnehmen,
Zahnriemenrad (1630) herausziehen,
Friktionsscheibe (1631) herausnehmen.

(c) by Bauer / Bosch

Sicherungsscheibe (1611) herausnenr
Scheibe (1610) herausnehmen, -
Friktionsrad (1632) herausnehmen.

Scheibe (1610) herausnehmen,
Sicherungsring (1616) herausnehmen,
Rastscheibe (1633).herausnehmen,

- Abwickel=-Spulenarm (1800) nach vorr

herausnehmen.

Einbau des Spulenarmes

In umgekehrter Reihenfolge.

Einstellung der Abwickelfriktion

Bei Rtckwdrtsprojektion Friktion mi
Mutter (1636) einstellen, siehe
Fig. 25 A.

Fig.25
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Einstellwert Planfriktion’ Einstellwert Uberlastkupplung

5,7 0,9 N cm 56 + 6 N cm
(= 57D,i 90 cmg) (= 5600 + 600 cmg)
entspricht. bei Spulenkern 9 entspricht bei Spulenkern §
45 mm 2,5 + 0,4 N _ , 45 mm 25 + 2,6 N
(= 250 + 40 q) o | (= 7500 + 260 gq)
60 mm 1,9 + 0,3 N . .
=19‘0+3 'Oomm18+1,0N'
( 0 g)
100 mm 1,1 + 0,2 N (= 1850 + 160 g)
. (= 170 + 20 g) 100 mm (11 + 1,2 N
Siehe- Fig. 26. (= 1120 + 120 q) ‘

Siehe Fig. 26

Fig.26 A

~h
~

Wechsel des Zahnriemens (1842)

Ausbau

Drei Schrauben (1840) herausschrau-
ben, Abdeckung (1841) ‘abnehmen.

Sicherungsschéibe (1820) abnehmen,
Spulenachse (1802) nach vorne nheraus-
nehmen.

Neuen Zahnriemen (1842) einlegen.

g) Einbau

In umgekehrter Reihenfolge.

Hinweis

Auf richtige Reihenfolge der Aus-
gleichs- und Federscheiben achten.

(c) by Bauer / Bosch Download von www.olafs-16n#-kino.de



7.18 Aufwickel-Spulenarm (1700)

a)  Funktionshinweis

Der Aufwickelarm ist im Projektor

" drehbar gelagert, fir den Transport

ist gr eingeschwenkt, fiir die Vor-
flihrung ausgeschwenkt und in der End-
stellung eingerastet.

- Die Aufwickelspule wird lber eine

lastabhdngige Friktion (1702) ange-
trieben.

-Mit zunehmendem Gesamtgewicht der

Aufwickelspule wird der Andruck der
Friktionsscheibe (1725) auf die Frik-
tionsscheibe (1741) grdBer. Dadurch
erhont sich das Drehmoment bei zu-
nehmendem Wickeldurchmesser so, dap
ein nahezu gleichmdBiger Filmzug

uber den gesamten Wickelbereich er-
reicht wird. :

Bei Riickwartsprojektion oder Schnell-
rickwicklung ist der-Antrieb iiber den
Freilauf im Zahnrad (1618) unterbro-
chen und ein gebremster Ablauf der
Spule iiber den Freilauf (1754) gesi-
chert.

Ausbau

Sicherungsring (1613) abnehmen,
Scheibe (1612) abnehmen,
Zahnriemen abziehen.

Sicherungsscheibe (1611) abnehmen.
Scheibe (1610) abnehmen,

Zahnrad mit Zahnriemenrad (1618) ab-
nehmen.

Sicherungsring (1616) abnehmen,
Scheibe (1615) abnehmen,

Rastscheibe (1614) abnehmen,
Aufwickel-Spulenarm (1700) nach vorn
herausnehmen.

(c) by Bauer / Bosch

Q.
——

Einbau

In umgekehrter Reihenfolge.

Einstellung der Aufwickelfriktion

Grobeinstellung durch Umsetzen der
Feder (1730) auf dem Bolzen (1728).
Feineinstellung durch Verdrehen der
Schraube (1731). :

Einstellwert

5,4 + 0,6 N cm
(= 540 + 60 cmg)
entspricht bei Spulenkern 9
45 mm 2,4 + 0,2 N
(=250 + 25 q)
60 mm 1,8 + 0,2 N
(= 180 + 20 g)
100 mm 1,1 + 1,1 N
(= 110 + 12 q)

Siehe Fig. 27

Wechsel des Zahnriemens (1742)

Ausbau

Mutter (1762) herausschrauben,
Friktionshebel (1702) abnehmen,

drei Schrauben (1770) herausschraube
Abdeckung (1740) abnehmen.
Sicherungsscheibe (1761) abnehmen,

~‘Friktionsrad (1741) nach vorne her-

ausnehmen.
Neuen Zahnriemen (1742) einlegen.

Einbau
In umgekehrter Reihenfolge.
Hinweis

Auf richtige Reihenfolge der Aus-
gleichs- und Federscheiben achten.

8&:
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7.19 Projektions]ampenSystem

Lampentrdger (601-607)
Lampensockel (613)

a) Projektionslampe (600) herausnehmen.
Zwei Schrauben (601) herausschrauben,
zwei Scheiben (602) abnehmen, ~
Lampentrdger (603) zur Seite schwen-
ken.

Zwei Schrauben (605) herausschrauben, ‘?
Abdeckblech (604) abnehmen.

Zwei Schrauben (606) herausschrauben,
Luftkanal (607) abnehmen.
-b)  Einbau

In umgekehrter Réihenfo]ge;

c) Einstellung -

Zwei Schrauben (601) 1dsen, Lampen-
trager (603) seitlich verschieben und
schwenken, bis die Bildwand optimal
ausgeleuchtet ist.

d)  Lampensockel Ausbau

Betriebsarten-Schalter ausbauen,
siehe Pkt. 7.20.

Ein Lampenkabel am Betriebarten-
Schalter (Pos. 7a) abziehen.

Ein Lampenkabel am Transformator
- abziehen-- ... o

Kabel vom Kabelbaum 165en und heraus-
ziehen. :

(c) by Bauer / Bosch Download von www.olafs-1684m-kino.de



\.‘n

d)

Einbau

In umgekehrter Reihenfolge.

Hinweis
Auf einwandfreie Verlequng und Siche-
rung der Kabel achten!

Einstellwert: 650 Lumen
mit ISCO-Kiptaron 1:1,2/50 mm

Messung siehe Fig. 28

1m?
[ Al s c
D E | F°
G H J
\_ J
117cm+82¢cm

(c) by Bauer / Bosch

a)

Funktionshinweis

Ober den Betriebsarten-Schalter werds
alle elektrischen Ansteuerungen des

Projektors, auBer den Verstarkerfunk-
tionen, zentral vorgenommen . .

‘Einzelheiten siehe Pkt. 3.5.

Ausbau

Orehknopf (401) abnehmen.

Zwei Schrauben (402) ca.
hungen 1Gsen.
Yerriegelung (416) entgegen dem Uhr-
zeigersinn drehen (mit Spitzzange ode
Pinzette). Siehe Fig. 29.
Schalterplatte oben herauskippen,
anheben und unten herausnehmen.

zwei Umdra-

Fig.29

Kabel bezeichnen und abziehen.
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c) Einbau

In umgekehrter Reihenfolge.

Hinweis

Verriegelung (416) bis zum Anéth]ag
exakt einrasten.

(c) by Bauer / Bosch

7.21

b)

Ausbau

Transformator (2900)

Hinweis

Der Transformator hat primdr und se-
Kunddr galvanisch getrennte Wicklun-
gen.

Er entspricht den Sicherheitsvor-
schriften der auf dem Typenschild an-
gegebenen Zulassungen.

Deckel (240) abnehmen,
Kabelschelle (2908) abnehmen.
Kabelschelle (2813) abnehmen.

Am Transformator gesteckte Kabel be-
zeichnen und dann abziehen.

Drei Kabelbdnder vom Kabelbaum 1osen.
Betriebéarten-Schalier (401-417) aus-
bauen,

siehe Pkt. 7.20.

Kabel von Kontakt 8 abziehen.

Bodenwanne (333) abnehmen
Stecker A am Verstdrker abziehen.

Drei Schrauben (2902) herausschrauben.
Transformator (2900) herausnehmen.
Vier Schrauben (2911) herausschrau-
ben, Kabel braun, violett, gelb, grau,
blau und weiB vom Spannungswihler
(2915) ablgten.

Transformator (2912) abnehmen.

Einbau

In umgekehrter Reihenfolge.

Hinweis

Auf fachgerechtes Anklemmen und Ver-
legen der Kabel ist zu achten! ‘@
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a) Funktionshinweis

Der eingebaute Gleichstrom-Motor ist
fur 36 V Nennspannung ausgelegt. Er
wird- durch die unter Pkt. 3.6 be-

. Schriebenen "elektronischen Motor-

regelung” gespeist.

Der Antrieb der Blendenwelle erfolgt
uber Zahnriementrieb. Ubersetzungsver-
hdltnis 1:2,6. '

Der Drehzahlistwertéeber ist auf der
kurzen. Motorachse montiert.

Ausbau

Rickwand (240) abnehmen.
Kabel fiir eingebauten Lautsprecher
abziehen.

Motorkabel + und - bezeichnen und
abziehen. : -

Elektronische Motorregelung ausbauen
(2940). . .

Magnet (2357) abziehen.

Lufter (2367) abnehmen.

Zahnriemen (2369) abnehmen.

Position der Lagerbldcke (2355/2358)
auf Projektorgehduse mittels ReiB3-

nadel markieren.

Sechskantschrauben (2354, 4 Stiick)
herausschrauben. ’

Unterlegscheiben (2353) und
Federringe (2352) herausnehmen.

Motor herausnehmen.

* Schrauben (2351;m2§3 gtﬁck) heraus-

schrauben,

Federringe (2352) abnehmen,

Winkel (2355/2358) vom Motor abneh-
men.

(c) by Bauer / Bosch

c)

d)

f)

Einbau

In umgekehrter Reihenfolge.

Einstellung Riemenlauf

Motorwelle zur Blendenwelle parallel
ausrichten. Den Synchroflex-Zahnrie-
men nicht zu schwach spannen (der
Riemen iiberspringt) und nicht zu-
straff spannen (der Riemen verur-
sacht starke Laufgerdusche).

Motor so ausrichten, daB der Riemen
moglichst nicht oder nur leicht (vor
warts und riickwdrts) an die Bord-
scheiben der Zahnriemenrdder anliuft

Einstellung Magnet (2357)

Abstand des Magnets (2357) zum Senso
auf der Leiterplatte (Motorregelung)

1+0,5mm 2356
| 2357 /
2940 | | - / R
\ 7
N
jaj]=
/]
JS201
_
1+0,5mm

Einstellung Bildgeschwindigkeit

Einstellwert: 24 + 1 Bilder/s
(DIN 15 577)

Hinweis: 24 Bilder/s = 1 440 U/min
der Blendenwelle

25 Bilder/s = 1 500 U/min
der Blendenwelle

- Einstellung der Drehzahl erfolgt iibe

das Potentiometer R 224 der Leijter-
platte "Motorregelung".
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7.23 Riemenwechsel bei Projek-
toren mit Stopeinrichtung

a)  Ausbau Fig.31
Riickwand (240) abnehmen 1

Kabelschélle (2813) abnehmen

3 AnschluBstecker an Motorregelung
abziehen (Stecker bezeichnen) ;5*7
2 AnschluBstecker an Motor abziehen - =
2 Schrauben (2902, Tinks oben und é[- = ; _féﬁﬁi ,
unten) herausdrehen - - — B - -
1 Schraube (2902 18sen (__ . %
Transformator nach oben schwenken e =tL

und festklemmen : Q
Schraube (3371) 15 mm herausdrehen = '
Schraube (2362) 10sen und Liifter ab-
Ziehen

Riemen (2369) herausnehmen

b)  Einbau

In umgekehrterAReihehfolge.

Hinweis

Zahnriemen (2369) zuerst auf Motor-

welle auflegen, dann zwischen Kupp-

Tung (3242) und Lagerplatte (3310)

durchschieben.

Auf Stellung der Rastnase achten, .
siehe Fig. 31. ¢

c) Einstellung

Stopeinrichtung Uberpriifen bei Be-
darf einstellen,
siehe Pkt. 7.28.

Nach dem Riemenwechsel ist der Rie-
menlauf im Vorwdrts- und Riickwdrts-
lauf zu Uberpriifen.

(c) by Bauer / Bosch Download von www.olafs-16mmggino.de



7.24 Blendenwelle

a) Uber die Blendenwelle erfolgt der Fig.34
Antrieb aller filmtransportierenden
.-Elemente am Projektor. Auf der Blen-
denwelle sind aufgereiht: 7
Antriebs-Zahnriemenscheibe, N
Nockenflansch mit Blende, E3 : /

Schraubenrad flir den Antrieb.der i oW
Vor- und Nachwickel-Zahnrolle. e i = Bl A
N

~

~ Die Blendenwelle macht fiir Jjedes
projizierte Bild eine Umdrehung.

@]l]ie

C b) Riickwand (240) abnehmen.
Motor (2356) ausbauen’
siehe Pkt. 7.22

Schwungrad (1303) ausbauen
siehe Pkt. 7.16.

Bei Projektoren mit Stopeinrichtung
den Transformator (2912) wie beim
Antriebsriemenwechsel Pkt. 7.23 hoch-
schwenken. ) v :

Greifer (2820) ausbauen Pkt. 7.26.

Vier Schrauben (2805) herausschrau-
ben)

Befestigungsplatte (2804) abnehmen.

¢ Vier Schrauben (3027) herausschrauben..
' Vier Haltefedern (3028),
Lagerschalen (3035 und 3029),
Blendenwelle (3022) komplett heraus-
nehmen.

c) Einbau
In umgekehrter Reihenfolge
Hinweis

Beim Einbau der Blendenwelle die vier
Schrauben (3027) in kleinen Schritten
wechselseitig festschrauben.
Dabei Blendenwelle am Handdrehknopf
standig drehen, damit sich die Ka-
lottenlager ausrichten.

" Die Leichtgdngigkeit muB erhalten

i bleiben.
Siehe Fig. 34.

.olafs-16mm-Rfho.de
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7.25 Blende (3210) und
Nocken (3201) '

a) Funktionshinweis

.- Die Projektoren P8 universal sind mit
festen 2-Fliigel-Blenden ausgeriistet.
Die Umlaufblende unterbricht den Pro-

. jektions-Lichtstrom wiahrend der Bild-
fortschaltung und einmal solange das
Bild im Bildfenster steht. Dadurch
wird die Hell-Dunkel-Frequenz so
hoch, daB mit Sicherheit ein flim-
merfreies Bild erreicht wird.

Der Nocken (Kurvenscheibe) steuert

den vertikalen und horizontalen Be-
wegungsablauf des Greifers. Er ist

So berechnet, daB die Greiferzihne

den in Pkt. 7.36 beschriebenen Be-

wegungsablauf machen.

b) ‘Ausbau

L, Blendenwelle ausbauen,
siehe Pkt. 7.24,

Schraube (3228) herausschrauben,
Synchroflexrad (3225) abnehmen.

Drei Schrauben (3213) herausschrau-
ben,

drei Scheiben (3212) abnehmen,
Blende (3211) herausnehmen.

Spannstift (3204) zusammen mit
Spannstift (3205) herausdriicken.

Schraube-(3024) 16sen,

Schraube (3025) l1ésen,
Nocken (3201) abziehen.

(c) by Bauer / Bosch

Ausbau

TS,
Blendenwelle ausbauen
siehe Pkt. 7.24.

‘Sicherungsscheibe (3244) und

Scheibe (3245) herausnehmen.

Feder (3243) herausnehmen,

Kupplung (3242) herausnehmen, .
Stift (3241) herausnehmen. ¢

Sicherungsscheibe (3230) heraus-
nehmen,

Scheibe (3240) herausnehmen,

Scheibe (3231) herausnehmen,
Zahn-Riemenscheibe (3236) herausneh-
men. - - :
Scheibe (3231)

Drei Schrauben'(3213)'heraus—

schrauben, ,
drei Scheiben (3212) abnehmen,
Blende (3210) herausnehmen.

Spannstift (3204) zusammen mit
Spannstift (3205) herausdriicken.

Schraube (3024 und 3025) an Einstell- A
schraube (3026) 1&sen, ‘@*
Nocken (3201) abziehen.

Einbau

In umgekehrter Reihenfolge.
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Hinweis TS

Beim Einbau muB Mitnehmer der Kupp-

.-lung (3242) die gleiche Stellung

haben wie der Arbeitsfliigel der
Blende.

Hinweis: Blendenziehen

~ SMPTE Testfilm projizieren,

Schaltvorgang muB durch Arbeitsflii-
gel der Blende vollstindig abgedeckt
sein.

e) Einstellung

Orei Schrauben (3213) 1&sen,
Blende (3210) entsprechend
verdrehen.

Siehe Fig. 35.

Greaifer

Funktionshinweis

(c) by Bauer / Bosch

Das Bauer 4-Zahn-Greifer-System.

Der Greiferzahn-Abstand AB (Abb. 1)
ist kleiner, die Abstinde BC und CD
dagegen sind groRer als der genorm-
te Abstand der Perforationslécher.
Bei Vorwdrtslauf und einwandfreier
Pertoration hat deshalb nur der
Greiferzahn B Kontakt mit der Kante
des Perforationslochs b (schwarzer
Pfeil). Er transportiert den Film

um die Schnittldnge S weiter (Abb.2).
Ist das Perforationsloch b beschi-
digt, so besorgt den Transport der
Zahn C (Abb. 3), die anderen Zihne
beriihren den Film nicht (helle Pfei-
lTe). Ist das Loch c beschidigt,
transportiert der Zahn D (Abb. 4)
und ist das Loch d ebenfalls beschi-
digt, transportiert der Zahn A. '
Das gleiche gilt auch fiir den Riick- "
wdrtslauf, nur ist dann der Zahn C
der Arbeitszahn und die Reihenfolge
der ibernehmenden Zihne ist C, B, A
und D.

Siehe Fig. 36.

- Fig.

91
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b) Ausbau
Riickwand (240) abnehmen.

Kabelschelle (2813) abnehmen.

Kabel an Motor (2356) und Motorrege-
lung (2940) abziehen, ,

Pos. der Motorlager an Gehduse an-
Zeichnen, Motor (2356)

siehe Pkt. 7.22. :

Schraube (3023 und 3025) 1dsen und
Einstellschraube (3031) ganz in die
Schnecke (3032) hineinschrauben.

Sicherungsscheibe (2851) herausneh-
men,

Bildstrichachse (2850) ca. 20 mm
nach vaorne schieben.

Handdrehknopf (3020) abziehen,
Blendenwelle (3022) ca. 7 mm gegen
die Projektionsrichtung schieben.

Filmbahn (810) éusbauen; Siehe
Pkt. 7.4.

Schraube (3203) herausschrauben,
Schraube (2803) herausschrauben,
Feder (2809) aushdngen und heraus-
nehmen,

zZwei Schrauben (2811) herausschrau-
ben,

Nockenschmierung (3202) herausneh-
men,

Greifer (2820) herausnehmen.

(c) by Bauer / Bosch

"Hinweis

Der Greifer sollte nur komplett aus-
gewechselt werden, da der Verschleip
an den Greiferarmen und Lagerbolzen
gleich groB ist wie am Greiferpimpel
und am Greiferzahn.

Einbau

In umgekehrter Reihenfolge.

Hinweis

Greiferfeder (2809) auf einen 3 mm
Innensechskantschlissel aufstecken,
lange Use nach unten.

Greiferfeder in die vorgesehene Aus-
sparung am Greifer einhdngen. Kurze
Use mit einer Spitzflachzange grei-
fen, Innensachskantschlissel heraus-
Z1ehen und Feder in die Bonrung des
Winkels (2806) einhdngen. ‘

Einstellung seitliche Lage

Hinweis

Zur Einstellung der seitlichen Lage .
des Greifer dirfen folgende Teile ¢
nicht eingebaut sein: Objektivtriger
(830), Riickwand (240),

obere Schraube (2811), Nocken-
schmierung (3202)

Untere Schraube (2811) 16sen, Schrau-

be (2803) 16sen, Greiferzahn im Aus-
schnitt der Filmbahn senkrecht stel-

len und so weit wie mdglich zur Bild-
seite schieben.

Greifer darf in keiner Betriebsposi-
tion die Innenkante des Greiferaus-
schnitts an der Filmbahn beriihren.

Siehe Fig. 37.
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C : 0,1-0,25mm

e) Einstellung des Greiferdurchtritts
»Hinweis

Der Greifer wird bei laufendem Pro-
Jektor gemessan. '

Zwei Schrauben (3024 und 3025) 1gsen,

Einstellschrauben (3026 und 3031)

entsprechend verdrehen.

Nach dem Einstellen vier Schrauben
(a (3024 und 3025) festziehen.

f) Einstellwert
Hinweis

Bei Taufendem Projektor Werkzeug
Pkt. 12.1.7 auf Umschlag in die
Filmbahn einlegen.

Der Greifer muB auf der 1,1 mm Seite
horbar streifen.

Auf der 1,3 mm Seite darf er nicht
streifen. Siehe Fig. 38.

g) Einstellung des Blendenwellenspieles

-

Fig.38

=]
@g s
3mm
Einstellwert

Schrauben (3024 und 3025) an der
Einstellschraube (3026) 1&sen,
- Einstellschraube (3026) entsprechend
’ verdrehen,
Schraube (3024 und 3025) festziehen.

(c) by Bauer / Bosch

An der engsten Stelle 0,01 - 0,02 mm.
Siehe Fig. 39.

180"

l ®
i _.(///
g |
Nl
J-Bmm
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i) Einstellung der Greifernocken-
Schmierung

obere Schraube (2811) Tosen und
Schmierfilz-Feder (3202) auf- oder
abwdrts schwenken.

Siehe Fig. 40.

2 mm

k) Einstellwert
Hub der Schmierfilz-Feder
2 mm (bei 1 Umdrehung des Nockens).
Hinweis
Bei allen Projektoren, die zum Ser-

vice kommen, muB diese Einstellung
uberprift werden.

(c) by Bauer / Bosch

Schmierung des Greifernockens

Nach allen Service-Arbeiten muB das
Depot Uberpriift werden. ~_—

Der Filz muB mit dem vorgeschriebenen
Fett gut getrdnkt sein.

Siehe Pkt. 9.

Einstellung Greiferriickzug

Schraube (2808) 18sen und Winkel
(2806) entsprechend verschieben.

.‘(
¢
.

Einstellwert:

8,75 7 0,75 N
(875 * 75 p)

Siehe Fig. 41

Fig.41
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7.27

a)

Bildstrichverstellung (2850)

Funktionshinweis

" Die Bildstellwelle ist am Ende ex-

zentrisch angedreht.
Dieser Exzenter greift in eine Gabel

der Greifer-Grundplatte ein. c)

Durch Verdrehen der Bildstellwelle
wird die Greifer-Grundplatte in der
Vertikalen verschoben.

Dadurch wird der Greiferzahn iber
die am Nocken aufliegenden Greifer-
arme in seiner vertikalen Position
zum Bildfenster verstellt.

Eine evtl. Versetzung des Bildes zur
Perforation kann dadurch ausgegli-
chen werden.

Einstellung
Mit einem Schraubendreher kann die -
Gabel an der Lagerplatte (2840) ent-

sprechend verbogen werden.
Siehe Fig. 42.

Fig.42

(c) by Bauer / Bosch

In den beiden Endstellungen der Bild-
strichachse muB das vorhergehende
oder das nachfolgende Bild eines Priif
films (SMPTE) gleich zu sehen sein.

Einstellwert oben
' unten

iV v
[oo)Ne))

ue 8e
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7.28 Stop-Einrichtung (nur TS)

a) Funktionshinweis

" Durch Driicken der Stop-Taste wird

< Uber den Hebel (3363) die Riemen-
scheibe von der Blendenwelle ent-
kuppelt.
Gleichzeitig greift eine Kupplungs-
Klaue in die abgefederten Klauen
der Kupplung (3310) ein. Der Stop-
vorgang wird durch die Feder (3309)
geddmpft.

Die Stillstandsstellung der Blenden-
welle st so ausgelegt, daB weder
der Greifer im Eingriff noch der
Strahlengang durch einen Dunkelsek-
tor der Blende unterbrochen ist.

Gleichzeitig wird das Wirmeschutz-
-filter in den Strahlengang einge-
schwenkt. ‘ '

b)' Ausbau
Ruckwand (240) abnehmen.
Lampenhausdeckel (10) abnehmen.

Kabel am Motor und Motorregelung
abziehen.
Kabelschelle (2813) abnehmen.

Zwei Schrauben (2902) 1inks und oben
herausschrauben,
Schraube (2902) rechts 1Gsen,
Transformator (2914) um 90" nach
oben schwenken,
Schraube (2902) rechts festziehen,.
Schraube (2902) oben ca. 5 Umdrehun-
gen zur Sicherung des Transforma-

- tors hineinschrauben.

(c) by Bauer / Bosch

Schraube (3371) herausschrauben,
Hebel (3361 bis 3364) komplett her-
ausnehmen.

Schraube (3345) herausschrauben,
Filter (3321) nach oben schwenken,
Hebel (3341 bis 3344) komplett her-
ausnehmen.

Obere Schrauben (3301) herausschrau-
ben, Feder (3302) herausnehmen.

Sicherungsscheibe (3327) herausneh- '

men, Schraube (3326) zusammen mit
Mutter (3324) herausschrauben.

Drei Schrauben (3329) herausschrau-
ben, Lagerplatte (3328) ca. 15 mm
nach oben schieben und im Uhrzeiger-
sinn schwenken bis Filter (3321)
herausgenommen werden kann.

Lagerplatte (3328) ganz nach unten
schieben,

Lagerplatte (3305 und 3328) heraus-
nehmen.

Einbau

In umgekehrter Reihenfolge.
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d) Einstellung ‘ Lagerplatte (3305) einstellen:
‘ Zwischenraum zwischen Rastnase der
Mitnehmer der Riemenscheibe (3226) Kupplung (3242) und dem hochsten
und Mitnehmer der Kupplung (3242) Punkt der Kupplung (3310) 0,5 mm.
axial. gegeneinanderstellen. Siehe Fig. 46.

Siehe Fig. 45.

Fig.45 Mitnehmer axial
gegeneinander stellen
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Hebel (3361 bis 3364) einstellen: Hebel (3341 bis 3344) nach oben

Hebel (3341 bis 3344) nach unten driicken (Laufstellung).

driicken (Stopstellung), in einge-

rasteter Stellung zwischen Lager- Mit der Schraube (3323).

platte (3305) und Kupplung (3310) Hebel (3361 bis 3364) einstellen, so
0,5 mm Abstand mit Schraube (3326) daB er an der engsten Stelle der
einstellen. ' Kupplung (3242) nach beiden Seiten

Siehe Fig. 47. : gleichen Abstand hat. :
, : Siehe Fig. 48.

Fig.47
Q?'i
% |
(-
Fig.48
@ 2
?’ 5: /=5 _
9 3 - '_~} oy |
—-EL_L L
' gletcher
Mutter (3324) festziehen. Abstand
¢
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7 .29 Verstirker

7.30

Ausbau | a)

" Bodenwanne (333) abnehmen.

Rickwand (240) abnehmen.
Steckverb1ndung am Verstdrker 16sen,

sieben Schrauben(4029)herausdrehen

Einbau

In umgekehrter Reihenfolge.

Hinweis
Alle Tastenschalter (4019) auf "Aus"
stellen.

Tasten (316) zuriickdriicken,
siehe Fig. 49, und Verstarker ein- b)
setzen.

Einstellung

Yerstirker seitlich so verschieben,

daB der AW-Kopf durch sein Eigenge-
wicht nach unten schwenkt.
Die Drehkndpfe dirfen nicht an der
Bedienungsleiste streifen.

Fig.49

= | SE———

(c) by Bauer / Bosch

Scharfeainstellung {830) im
Objektivtrdger

Funktionshinweis

Der Objektivtrdger ist zur Filmbahn
ausschwenkbar gelagert. Die Objektiv-
fassung wird spielfrei in einer ein-
stellbaren 3-Linien-Fiihrung im 0b-
jektivtrdger gefiihrt.

Das Zahnrad des. Schirfeeinstell-
knopfes (855) wird durch die Blatt-
feder (839) in die Zahnstange der
Objektivfassung (849) gedriickt, wo-
durch eine spielfreie Scharfeinstel-
lung des Objektivs gewdhrleistet
ist.

AuBerdem ist das Druckstiick (831)

im Objektivhalter gelagert.

Siehe Pkt. 7.5.

Ausbau

Objektivtrdger (830) nerausnehmen.

Schraube (838) nerausschrauben
Feder (839) abnehmen,
Schiarfeeinstellknopf (855) heraus-
nehmen.

Schraube (850) zuriickschrauben, bis
das Schraubenende nicht mehr iiber
die Mutter (848) heraussteht.

Objektivfassung (849) herausziehen.

Einbau

In umgekehrter Reihenfolge.
Einstellung

Objektivfassung mit Schraube (840
und 843) einstellen.
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e) Einstellwert

Die 0bJekt1vfassung muB sich ziigig
- und spielfrei mit dem Schirfeein-
' stellknopf verschieben lassen.

f) . Einstellung des ObJekt1vtragers zur
opt1schen Achse

Proaektor winkelrecht zur Bildwand
aufstellen.

Bei einseitiger Bildunschirfe An-
schlag des Objektivtrdgers mit
Schraube (847) einstellen.

g) Einstellwert:

Der Schdarfetestfilm muB auf beiden

‘Seiten gleich scharf abgebildet sein.

(c) by Bauer / Bosch

7.31

Liftergehduse (2364/2365)

a) Ausbau

Riickwand (240) abnehmen,

Verstdrker ausbauen.
Siehe. Pkt. 7.29.

Schraube (2362) 1gsen,
Liifter (2367) herausnehmen.

Zwei Schrauben (2363) heraus-

schrauben, ﬁi
Liuftergehduse (2364 bis 2366)

abnehmen.

Einbau

In umgekehrter Reihenfolge.

Hinweis

Liftergenduse ausrichten.

Lifter darf nach eingestelltem Rie-
menlauf, siehe Pkt. 7.23, nicht am
Liftergehduse streifen.

¢

[
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d' 8. ELEKTRISCHE PROF- UND MESSHYW ERTE
: (Verstdrker) ‘ : '

Obersicht

.1 Verstdrker

.1.1"Gleichspannungen

.1.2 Eingéhgsempfind]ichkeit

.1.3 Ausgangsleistung |
Wiedergabe-Frequenzgang "Magnetton"
-1.5 Wiedergabe Frequenzgang "Lichtton"
.1.6 K1angreg]er

.1.7 Fremd- und Gerduschspannungsabstand

.1.8 Elektronische Endstufensicherung

(o] w ¢4 w [o0] (0] (00] o0, @ [09]
fa—y
NS

-1.9 Klirrfaktor K ges.

o
N

Projektorpriifung mit Film
8.2.1 Lichtton |

a) Uberpriifung Spurlage

b) Ausgangsleistung

)

c) Fremdspannungéabstand

Q’ d) Gerduschspannungsabstand
)

e) Frequenzgang
f) Gleichlauf
8.2.2 Magnetton
a) Oberpriifung Spurlage
b) Ausgangsleistung
¢) Fremdspannungsabstand
- d) Gerduschspannungsabstand

e) Frequenzgang Wiedergabe

@ 8.3 Priiffilm
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8.1 Verstarker

8.1.1 Gleichspannungen Prifwert
HinQeis

Alle Messungen sind mit einem hochohmigen
Instrument durchzufiihren R, 2 50 X Ohm/V.
MeBwerte siehe Schaltplan {Punkt 13)

Die Mittenspannung 27,5 V <::> wird mit
R42 eingestellt.

8.1.2 Eingangsempfindlichkeit ¢

‘Phono 21
Mikrofon 21
Magnetton 2 0
Lichtton 25

D)

" Eingangssignale in <:: entsprechenden Ein-
gdnge einspeisen. _:.-:zirkeregler so ein-
stellen, daB an Au:: a3 8u 4 24 W er-
reicht werden (13,2 . in 8 Ohm).

8.1.3 Ausgangsleistung : 2 13,8 V an Bu 4

- Wiedergabe

= 1 kHz in Phono Eingang einspeisen

- Verstdrker-Ausgang mit 8 Ohm 24 W bela- .
sten. (@4

Lautstdrke-Regler so einstellen, daB an
Ausgang Bu 4 24 W erreicht werden (13,8 v
an 8 Ohm)

Klirrfaktor k ges $1 %,

Filter A DIN 45633

2 B1- 4 | } -
3 o°1
Uga =150mV 80Qhm
(1kHz) Bu1
mV-Metar Osz.
83 g - *

B - 2kino.de
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8.1.4 Frequenzgang Magnetton Wiedergabe Priifwert
U, >
l .
1% A
Y
T 30 mH Bu3l
09V . m D u
) 03 mv c6 3@ 1 myV -
l Metar

Eingangssignal Ue 20,9V

50 Hz | 421+ 2 dB
L kHz : ‘ ~0dB
10 kHz - 5+14d8
8.1.5 Frequenzgang Lichtton Wiedergabe
v
Ug >X—{C5S
5,5 av Bu3
> f
I 3@1 my -
- Meter
: @
Eingangssignal Ue 25,5m
’ 50 Hz -0,5+14dB
‘ 1 kHz 0 dB
10 kHz + 6,5 +2 dB
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8.1.6 Klangregler

S====s=====

Prifwert

Filter A DIN 45633

2
2 "S{iilb1
Ue=150mV
3ut

B1 g ‘ ’

Eingangssignal Ue 2 150 mV

1. Klangregler P3/P4 auf mechanjsche Mitte:

.50 Hz
1 kHz
10 kHz

2. Klangregler auf:

Hohen max. 10 kHz
Hohen min. 10 kHz

Tiefen max. 50 Hz
Tiefen min. 50 Hz

80hm
mV-Meater Osz.
83 * "&

-5+2dB
0 dB

-2+14dB

+ 12 + 2 dB

- 16_2 2 dB

+ 12 + 2 dB

I+ +
N
£
jwe)

*

22

8.1.7 Fremd- und Gerduschspannungsabstand

Filter A DIN 45633

a) Phono
2
3
Us=150mv 3 !
(1kHz) Bu1

B1 4 ///’-\ -

80hm

mV-Mater Osz.
83 ® - .

(c) by Bauer / Bosch
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_. - Eingangssignal ue? 150 mV, 1 kHz ein-
speisen
- Ua’z 13,8 V einstellen

- Stellung P2 nicht mehr verdndern

- Eingangssignal abschalten (wird der
Tongenerator vom Eingang abgetrennt,
ist der Eingang mit R = 1 K Ohm abzu-
schlieBen).

. Fremdspannungsabstand
® ohne Filter-A DIN 45 633

Gerduschspannungsabstand
mit Filter-A DIN 45 633

b) Magnetton

Priifwert

tv
(S}
(o]
Q.
[o~]

Filter A DIN 45633

{ B1 ’ . '
>—c7 , / |
UaZ09mV
(1kHz) 80hm @
—cs l mV-Meatar l Osz.l
B3 ® *
‘D - Eingangssignal Ue 2 0,9 mV, 1 kHz ein-
speisen _
- Ua = 13,8 V einstellen
- Stellung Pl nicht mehr verdndern
- Eingangssignal abschalten (wird der
Tongenerator vom Eingang abgetrennt,
ist der Eingang mit R = 1 K Ohm abzu-
schlieBen. :
Fremdspannungsabstand 2 45 d8
ohne Filter-A DIN 45 633
Gerduschspannungsabstand 2 55 dB

mit Filter-A DIN 45 633

(c) by Bauer / Bosch
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‘c) Lichtton ) Priifwert

Filtar A DIN L5633

. 31 . _ -
r—cs ‘ . ////f—‘ :
UaZS55av -
(1kHz) ' 80hm

d>—ics ' a3 \ mV-Meter L Osz.l

- Eingangssignal Ue 25,5 mV, 1 kHz ein-
speisen :
- Ua = 13,8 V einstellen

- Stellung P1 nicht mehr verdndern

- Eingangssignal abschalten (wird der
Tongenerator vom.Eingang abgetrennt,
ist der Eingang mit R = 1 K Ohm abzu-
schlieBen).

Fremdspannungsabstand

_ % 50 d8
ohne Filter-A DIN 45 633 .
Gerduschspannungsabstand 2 60 dB

mit Filter-A DIN 45 633

@

B .olafs-16mi¥fkino.de
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8.1.8 Elektronische Endstufen-Sicherung v Priifwert

.- Vollpegel auf 2 13,8 V (24 W an 8 Ohm
k> 17%) an Bu 4 einstellen
Vollpegel kann nach folgenden MeBmetho-
den eingestellt werden:

a) mit Tongenerator 1000 Hz einspeisen
in Phonoeingang
b) mit Lichttonfilm 400 Hz (Pkt. 12.4.3)
c) mit Magnettonfilm 1000 Hz
o "~ (Punkt 12.4.8)

- Beim Umschalten des AbschluBwiderstan-
des von 8 auf 4 Ohm muB die elektroni-
sche Endstufen-Sicherung ansprechen

- Ansprechpunkt bei 4 Ohm Belastung:

8 - 10 V (Oszilloskop und mV-Meter be-
obachten)

- Einstellung mit R53

Filter A DIN 45633

2 . 81 3 \ g ‘ l *
163
INA | 80hm+
- Bu1 8Chmi{
0 mV-Meter Osz.
B3 [—e—e *
8.1.9 Klirrfaktor k ges
- Klirrfaktor-MeBgerdt eichen, keinen S13

Film einlegen

Lichtton- und Magnettonschalter nicht

gedriickt

- Eingangssignal U 2 150 mV, 1 kHz an
Bu 1 einspeisen €

- Ua = 13,8 V einstellen (24 W an 8 Ohm)

(Wiedergabe-Vollpegel) ~
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8.2

8.2.1

brojektorprﬁfung mit Film

e me=

‘i Folgende Einéte]]ungen sind bei den Mes-

sungen a - f nicht zu dndern:

.= Lichtton Taste gedriickt

-~ Betriebsschalter S1 auf Projektion

d)

f)

]

Klangregler (Hohen-Tiefen) auf "O"

mY Meter und Oszilloskop an Lautspre-
cherbuchse anschlieBen (Bu 4)
Klirranalysator (DIN 45 633)
Verstdrkerausgang mit 8 Ohm 24 W bela-
sten '

Oberpriifung der Spurlage

- Buzz-Track Film 300 Hz und 1000 Hz
(Punkt 12.4.2) einlegen
- Lautstdrkeregler an rechten Anschlag

: Ausgangsleiétung

- 400 Hz Testfilm einlegen (Punkt 12.4.3)
- Lautstarkeregler auf Yollpegel einstel-
Ten (24 W, K S1%) ‘

Fremdspannungsabstand

- Schwarzfilm (oder Magnetfilm) einlegen
- Lautstdrkeregler wie Punkt b

Gerduschspannungsabstand

- wie Punkt ¢, jedoch mit Klirranalysator
Kurve A (DIN 45 633) gemessen

Frequenzgang

- 400 Hz Testfilm einlegen (Punkt 12.4.3)

- mit Lautstdrkeregler auf Q0 dB der Skala
des mV-Meters einstellen.

- 7000 Hz Testfilm einlegen (Punkt 12.4.4)

Gleichlauf

- 3150 Hz Testfilm einlegen (Punkt 12.4.5)
- lLautstdrkeregler ungefdhr auf Position 4

(c) by Bauer / Bosch

Priifuert

Kleinster Zeiger-
ausschlag am mV-Meter

v

13,8 ¥ an Bu-4

AY

50 dB

C@”

v

55 dB

4 dB

|+

$0,5 %
(bewertet)
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8.2.2 Magnetton Priufwert

-'Folgende Einstellungen sind bei den Mes-
sungen a - h nicht zu dndern:

- Magnetton Taste gedriickt

- Betriebsschalter S1 auf Projektion

- Klangregler (Hohen-Tiefen) auf “QO"

- mV-Meter und Oszilloskop an Lautspre-
cherbuchse Bu 4 anschlieBen

- Klirranalysator (DIN 45 633)

- Verstdrkerausgang mit 8 Ohm 24 W bela-

. sten.

aj Gberpriifung der Spurlage

- Spurlagefilm 630 Hz und 220 Hz ein- kleinster Zeigerausschlag
Tegen (Punkt 12.4.7) am mV-Meter
- Lautstarkeregler an rechten Anschlag

5% Ausgangsleistung

- 1000 Hz Testfilm einlegen (Punkt 12.4.8) . ' 2 13,8 V an Bu 4
- - Lautstadrkeregler auf Vollpegel einstel-

len (26 W, kS 1 %)

Ffemdspannungsabsténd

- Schwarzfilm (oder Lichttonfilm) einle- 2 45 dB
gen
- Lautstdrkeregler wie Punkt b

d) Gerduschspannungsabstand 2 50 dB

- wie Punkt ¢), jedoch mit Klirranalysator
Kurve A (DIN 45 633) gemessen

e) Frequenzgang Wiedergabe

- 1000 Hz Testfilm einlegen (Punkt 12.4.8) 0 dB

- Lautstdrkeregler auf 0 dB der Skala des
mV-Meters einstellen

- 10 000 Hz Testfilm - 20 dB unter Bezugs- + 4 dB
pegel einlegen (Punkt 12.4.11)
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8.3  Priffilm

Zur Bildstands- und Tonpriifung der
Projektioren empfehlen wir einen
Priffilm in der unten aufgefiihrten
Reihenfolge zusammenzustellen.

Mit diesem Film kGnnen alle Projek-
torfunktionen Uberpriift werden.

Ca. 10 m SMPTE-Schirfetestfilm zum
Prifen und Justieren von Bildstand,
Bildstrich, Blendenziehen und Bild-

scharfe,

Ca. 5 m BUZZ-TRACK Lichtten-Sourlage- :
film zum Einstellen und Priicsn der

Spurlage.

Ca. 2 m 400 Hz-Lichttonfiim .nd
ca. 2 m 7000 Hz-Lichttonfiiz --m

Messen des Abstandes zwiscrzn 100
und 7000 Hz.
“ Ca. 10 m 3150 -Hz-Lichtton=: = -um
- Messen der Tonhthenschwans- - -=n
(Gleichlauf).
Ca. 5 m Magnetton-Spuriac=-""- zum
Messen der seitlichen Lags -3 AW-
Kopfes.

Ca. 2 m 1000 Hz-Magnettonf:im und

ca. 2 m 10000 Hz-Magnettonfilm ) .
zum Messen des Abstandes zwischen @
1000 und 10000 Hz.

Ca. 10 m Lichttonfilm mit Musik und
Sprache zum AbhGren.

Ca. 10 m Magnettonfilm mit Musik und _
Sprache zum Abhren.

Die verschiedenen Filme sind in
Pkt. 12.4 aufgefiihrt und
beschrieben. . P

( - -kino.de
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d' 9. SCHMIERPLAN

9.1 Schmierstellen - bei jeder Wartung und Reparatur

9.2 Schmierstellen - bei Reparaturarbeiten

“Hinweise

=====gm==

Nach allen Service-Arbeiten sind
alle Schmierstellen gemdB Schmier-
plan Pkt. 9.1 zu schmieren.

Auf die vorgeschriebene Anwendung
der verschiedenen Schmierstoffe
' ist zu achten.

111
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9. SCHMIERPLAN @
9.1 cnmiersteilen - bei jeder Wartung und Reparatur zu schmieren.

Teil Schmierstelie Schmiermittel Schmiermenge

(Position) (Bestell-Nr.)

1. Schmiersystem Ulbehd1ter Topas Fett Ulbehdlter ganz fiil-

fur Schaltnocken NB 5051 len
’ (3229) (6 797 301 009)
B1attfeder/ Filzband [soflex Topas tranken
(3202) U1 0Y5
(6 797 301 011)
Schaltnocken Taumel- und Topas Fett dinner Fettfilm
(3201) Radialfldchen NB 5051
(6 797 301 009)

2. Alle Fiihrungs- und Bohrung bzw. Silikonol AK-250 | diinner 01film in
Umlenkroller aus Lagerbolzen (6 787 730 009) Bohrung bzw. auf
Kunststoff Lagerbolzen

3. Alle Fihrungs- und Bohrung bzw. Shell Tellus 127 | diinner 01film in
Umlenkrollen mit Lagerbolzen (6 797 301 004) |.Bohrung bzw. auf

- Metallager . | Lagerbolzen.
¢
A o
€

(c) by Bauer / Bosch
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9.2 Schmierstellen - bei

Reparaturarbeiten Uberpriifen und bei Bedarf schmieren.

Teil

1. | cerdtefus

(272)
Zahnrad
(273)
Drehnknopf
. (274)
2. Feder
(872)
3. Rastbolzen
(905)
- (1109) .
(1205)
4, Zahnrollenwelle
(925)
(1135)

5. Stellschieber

® (981)

6. Schleifenbilder
(1011)

Schmierstelle
Verzahnung und

Lauffldche

Verzahnung

Gleitfldche

Rastscheibe und
Gleitfldche am

|Gehause

Innenraum
Zwischen
Lagerbuchsen

Anlagefldchen
und Langldcher

Anlagefldche,
projektorseitig

Schmiermittel
(Bestell-Nr.)

Ambroleum
Ft 1v5
(6 787 730 006)

i u

Tobas Fett NB52
{6 797 301 007)

Ambroleum
Ft 1vy5 .
(6 787 730 006)

Schmiermenge

mit Fett bestreichen

dinner Fettfilm

diinner Fettfilm

Iwischenraum fiUllen

mit Fett bestreichen

diinner Fettfilm

(c) by Bauer / Bosch
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9.2 Schmierstellen - bei Revaraturarbeiten Uberpriifen und bei Bedarf schmieren.
Teil Schmierstelle Schmiermittel Schmiermenge
(Bestell-Nr.) -
7. |Spannrollen Innenraum zwischen|Topas Fett NB52 Zwischenraum fiillen
- (1162) Lagerbuchsen (6 797 301 007)
(1371)
8. |Friktionsrad Friktionsdurch- Topas Fett mit Fett bestreichen
(1632) messer NB 5051
(6 797 301 009)
9. [Mitnehmerbuchse Friktionsflache Abroleum mit Fett bestreichen
: (1651) , Ft 1vs5
Mi tnehmer (1652) | " (6 787 730 Q06)
10.. |Spulenarm Befestigungsnabe |® " Vor Montage Bohrung im
: (1752) : Gehduse und Spulenarm-
(1852) |nabe mit dinnem Fett-
: _ : film versehen.
Antriebsachse Silikondl AK-250 |Diinner O1film
1(6 787 730 009)
11, [Bildstellwelle Schaft, Exzenter |Ambroleum .mit Fett bestreichen
(2850) Ft 1vs
(6 787 730 006)
12.  {Zahnrdder Zahnkranz " " mit Fett bestreichen
(3004) '
(3005)
(3010)
(3034)

(c) by Bauer / Bosch
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10. PROF- UND EINSTELLTABELLE

10.1 Mechanische Priifarbeiten nach jeder Reparatur

Nach jeder Reparatur sind die durch (Strich) bezeichneten

. Funktionen / Werte zu priifen.
Beim Oberpriifen ist eine Nacharbeit nur erforderlich, wenn der gemessene Wert
auBerhalb der zuldssigen Toleranz liegt.

Priifvorgang Prifwert Einstellwert
. 10.31.1 Friktion Abwickel- 4,8 - 6,75 N.cm 5,75 N.cm
) Spulenarm (480-675 cmg) (575 cmg)
1,6 - 2,25 N 1,9 N
(160 - 220 q) (190 g bei
bei 4 60 mm p 60 mm)
10.1.2 Uber®zs=-Xupplung 51 - 62 N.cm 56 N.cm
(5100-6200 cmg) (5600 cmg)
"10.1.3 Zug ::3 Rickspulhebels 3 - 4N | 3,5 N
: (300 - 400 g) (350 q)
10.1.4 Frit=":n Aufwickel- 4,8 - 6,0 N.cm 5,4 N.cm
Speiztim {480 - 600 cmg) (540 gcm)
1,6 - 2,0 N 1,7 N
(160-200 g) (170 g) bei
bei ¢ 60 mm _ g 60 mm
t 10.1.5 Druck des Hebels an der 0,7 - 0,9 N 0,8 N
Filmeinfiihrung (70 - 90 qg) ( 80 g)
10.1.6 Federkraft der oberen 15 - 17 N 15 N
Zahnrolle nach 10 mm (1500-1700 q) (1500 q)
Weg
10.1.7 Axialspiel der Zahnrollen 0,01 - 0,03rmm 0,02 mm

und Blendenwelle
10.1.8 Abstand der Zahnrollenab- 16,1 - 16,2 mm 16,15 mm

deckscheibe zur bearbeite-
ten Fldache am Gehause
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10:
10.

10

10.
10.
10.

10.

10.

10.

10.
10.

Ne}

.10
11

.1.12

.13
.14
.15

.16

.17

.18

.19
.20

€

Priifvorgang Prifwert Einstellwert
Andruck der Filmhalter, 3 - 4,51 3,75 N
gemessen am dandgriff (300-450 g) (375 g)
des Filmhalters
Axialspiel Filmhalter 0,1 - 0,2 mm 0,15 mm
Druck des Filmleit- 0,7 - 0,9 N 0,8 N
hebels an der Zahn- (70 - 90 g) (80 g)
Abstand des Druck- 0,2 -.0,5 mm
stiuckes oben zur Film-
bahn bei gedriickter
Taste 2, gemessen 1in - .
der opt. Achse (Einfidel- ¢
stellung)
Seitlicher Gesamtandruck 1,0 - 1,2 j 1,1 N
(105-12¢ : (115 q)
Plandruck des Druck- 0,6 - 0,7 0,65 N
stiickes etwa (60 - 73 3} (65 g)
Filmzug 0,7 - 1.0¢
. (70 - 1.7 3 (85 g)
Abstand der oberen Stellunc _s2n
Pendelrolle zum 1,5 -2.0 1,5 mm
Lagerdeckel Stellun: .-zan
0,5 - 0,2 = 0,5 mm
Spannhebel - 1,7 - 1,9 1,8 N
(170 - 1380 g) (180 q) Q@
i
Abstand von Spannhebel = 0,5 mm 0,5 mm
zum Sicherheits-
schalter bei AC-Film
Axialspiel der Tonbahn = 0,15 mm 0,15 mm
Tonbahn Friktion = 4,20 N.cm 4,2 N.cm
' (420 cmg.) (420 cmg.)
0,6 N 0,6 N
(60 g) (60 g)
bei r 69 mm bei r 69 mm
A ;.
¢

(c) by Bauer / Bosch
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10.1.21

10.1:22

10.1.23

10.1.24

. 10.1.25

10.1.26

10.1.27

10.1.28

10.1.29

10.1.30

10.1.31

10.1.32

10.1.33

Priifwert

Priifvorgang Einstellwert
Axialspiel der Fihrungs- 0,04 - 0,2 mm 0,1 mm
und Umlenkrollen '
Zug des Hebels der 0,5 - 2,5N 1,5N
Filmzugsddmpfung ohne (50 - 250 g) (150 g)
Zugfeder
Greiferrickzug obere 8,0 - 9,5N 8,5 N
Greiferstellung (800 - 950 g) (850 q)
Greifereintauchtiefe 1,1 -1,3 mm 1,2 mm
Bildstrichverstellung  + 8 - 10 % +6%/-8%
Hub der Nockenschmiér- 1,0 - 2,0 mm 1,5 nm
feder
Bildstand = 0,2 %
Bildzahl 18 + 1 B/s

24 + 1 B/s
Zahnriemen—Spanhung : »
Stopeinrichtung: 0,4 - 0,5 mm- 0,45 mm
Abstand Kupplung-Fang- '
vorrichtung in Stop-
stellung
Lichtstrom bei Voll- = 650 Lm
Licht
Lichtstrom bei Still- 70 - 90 Lm 1 mBild
stand gemessen mit
Kaltlichtspiegellampe
und ISCO-Kiptaron
1:1,2/ 50 mm Randabfall = 20 %

Lampenspannung kalt
Voll-Licht
Sparlicht

Bildschdrfe, BildgroBe
nach SMPTE-Testfilm
Siehe Pkt. 12.4.1

(c) by Bauer / Bosch
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1. BELEXKTRISCHE SICHERHEITSPRUFUNSG

Nach jeder ReparaturAsind die elektrischen Sicherheitspriifungen durchzuflihren,
die den jeweiligen Landesvorschriften entsprechen. .

1. Unabhdngig davon sind nach jeder wariung oder Instandsetzung mindestens die
folgenden Sicherheitspriifungen nach "VDE 0701 fiir gebrauchte, elektrische
Gerdte" durchzufiihren.

Hat der Kunde das NetzanschluBkabel mitgegeben, so ist dieses unbedingt mit in
die Prifung einzubeziehen.

Alle Betriebsschalter des zu priifenden
Gerdtes einschalten. ~

Bei Filmprojektoren die Betriebs-
stellung - Vorwdrtsprojektion

18 B/s bzw. 24 B/s mit Vollicht
wahlen.

(1)  SchutzleiteranschiuB und Schutzleiter-
verbindungen und Zugentlastung sind durch
Sichtpriifung und Handprobe zu kontrollieren.
Schutzleiterschrauben ggfs. nachziehen.

(2)  Priifen, ob zu priifendes Gerit mit Typen-
schild versehen ist. :

(3)  Schutzleiterpriifung. < 0,3 Ohm
(Widerstand des Schutzleiters und
seiner Verbindungen).

Das NetzanschluBkabel muB bei dieser
’ Priifung in Abschnitten iiber die ganze
Lange bewegt werden.

v

(4) Isolationswiderstandspriifung. 1 M Ohm
Das Isolationsgerdt muB die Anforde-

rungen gemdB VDE 0413 Teil 1 erfiillen.

2. VDE 0701 setzt voraus, daB bei der Instandéetzung nur Original-Ersatzteile
verwendet wurden.
(Ausnahmen: .
- handelsiibliche elektronische Bauelemente im nicht-netzspannungsfiihrenden
Teil . :
- handelsiibliche, genorme Schrauben, Muttern und Scheiben).

3. Die Sicherheitspriifung darf nur durch Elektrofachkrifte oder durch besonders
darin unterwiesene Personen durchgefiihrt werden.

4. Wir empfehlen, die Sicherheitspriifung mit Stempel und Unterschrift auf der
Reparatqr—Arbeitskarte zu protokollieren.

(c) by Bauer / Bosch Download von www.olafs-16mm-kjnq.de



12, WERKZEUGE, MESSMITTEL UND HILFSMITTEL
Fir Service an P6, P7 und P8 Projektoren

Obersicht

12.1 Spezialwerkzeuge
12.2"‘MeBinstrumente

12.3 Handelsiibliche Werkzeuge

12.4  Priitffilme

w.olafs-16mm-kino.de
(c) by Bauer / Bosch Download von ww iR



12.1 Spezialwerkzeuge

12.1.1 Filmbahnlehre ,
P7 gnd P8 8 697 970 261

12.1.2 Filmbahnlehre
nur P6 TS/P6 MS 8 697 970 500

12.1.3 Filmbahnlehre nur P6
ab Fert.-Nr. 021
8 697 970 131

17 1.4 Filmbahnlehre nur P6
bis Fert.-Nr. 912 @#
8 697 072 089 8 697 970 261 €

17 1.5 ZahnrolTleneinstellwerkzeug '
- P6, P7 und P8 - @&

8 697 970 262

&
t

B - -kino.He
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12.1.6‘Zahnro]1en-Montage—werkzeug
nur P7 und P8

12.1.7 Greiferlehre
P6, P7 und P2

1,3 mm

— U

8 697 970 152

12-1.8'DruckstUckeif;fe?lehre
nur P6

8 697 970 215

.olafs-16mm3aho.de
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12.1.9 Stahlfilm 16 mm 3
doppelt perforiert

o. a a.
P6, P7 und P8 : BAUER
Q 0 a

o a

a a o o o] Q

a o plla a

g

8 697 773 019

12.1.10 Einstellehre fiir automatisch
Einfddelung
- P6, P7 und P8
8 697 970 166 .
¢
12.1.11 Hilfswerkzeug fiir Spaltoptik -
: P6 ab Fert.-Nr. 021, P7 und P8
8 697 970 180
¢

' .olafs-16am-kino.de
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12.1.12 EinpaBdorn fiir Blendenwellenlager
nur P6

12.1.13 EinpreBwerkzeug fir Blenden-
wellenlager
nur P6

8 697 970 150

12.1.14 Steckschlissel fiir Rundmutter
an der Spurlagerolle 33 C >
@} P&, P7 und P8

8 697 960 196

12.1.15 Abziehvorrichtung fiir Tonbahn
P6, P7 und P8

.olafs-16mm-kisne.de
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*

12.2.1 mV-Meter
12.2.2 0szilloskop

12.2.3 Tongenerator
Frequenzbereich bis 20.000 Hz

12.2.4 TonhGhenschwankungsmesser
(Wow and Flutter) @

12.2.5 E]egtr. VielfachmeBinstrument

Ri £ 50 kOhm/V

' .olafs-1@a8gn-kino.de
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12.
12,

12.

12.
12.

12.

12.
&

12.

12.

12.
9

.7 Gabelschiiissel 9 mm,

Handelslibliche Werkzeuge fiir P6, P7 und P8

.1 Kontaktor

20 - 250 g (Druck-Federwaage)

.2 Kontaktor

100 - 1000 g (Druck-Federwaage)

-3 Zug-Federwaage

20 - 250 g (zylindrisches Dynamometer)

.4 Prifsummer

(Cirtest)

.5 Gabelschlissel 4 mm

flach geschliffen auf 2,2 mm

.6 Gabelschliissel 7 mm,

flach geschliffen auf 2,2 mm

- flach geschliffen auf 3,3 mm

.8 Satz Geabelschliissel,

4,5/5/ 5,5/ 6 -17 mm

.9 Satz Sechskant-Steckschliissel]

4 - 11 mm

.10 Innensechskant;Sch}UsseI 3 mm

.11 Innensechskant-Schliissel 4 mm

(c) by Bauer / Bosch
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12.

22.
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12.

12.

12.
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12.

.12 Schraubendreher,

Klingenbreite 2,3 mm

.13 Schraubendreher,

Klingenbreite 5 mm

.14 Schraubendreher,

Klingenbreite 9 mm

.15 Winkelschraubendreher,

Klingenbreite 5 mm

.16 Kurzer Schraubendreher,

Klingenbreite 5 mm

.17 Satz Uhrmacher-Schraubendreher

.18'KreUZsch1iti—Schraubendrher,

GroBRe 1 :

.19 Flachzange
.20 Abgewinkelte Spitzflachzange
.21 Spitzflachzange

.22 Spitzzange

.23 Zange flir Sicherungen DIN 471

(Seeger)

.24 Rohrzange

- (Wasserpumpenzange)

(c) by Bauer / Bosch
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.25

26

.27

.28

.29

.30

.31

Kornzange

Federhaken

Hammer, 150 g

Satz Durchschldge, 1,5 - 4 mm
Gewindebohrer M4 ﬁ
Satz Schliisselfeilen

Zahnarztspiegel

- {zur Beobachtung der Spurlage)

.32

.33

Lotkolben, max. 50 w
mit feiner, zunderfreier Ldtspitze

Ent]dtgerﬁi
(Absauger)

Vorgeschlagene handelsiibliche Werk-
zeuge mit Bestellnummern kdnnen auch
Uber uns bezogen werden.

e
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12.4

12.4,1

12.4.2

12.4.3

12.4.4

12.4.5

12.4.

(@)

12.4.7

12.4.8

Priffilme fir P6, P7 und P8

(alle Filme in Dosen)
Bild-Testfilm SMPTE

-

Lichtton-Spurlagefilm
(Buzz Track) SMPTE 300/1000 Hz

Lichttonfilm ‘
400 Hz (Vollpegel) SMPTE

Lichttonfilm
Einstel1film 7000 Hz SMPTE

Lichtton-Gleichlauffilm
3150 Hz

Lichttonfilm
SMPTE-Mehrfrequenz-Testfilm

Magnetton-Spurlagefilm
(Buzz Track) 630/220 Hz

Magnettonfilm
1000 Hz Vollpegel

(c) by Bauer / Bosch

Sm 8 697 773 034
30 m 8 697 773 018

2m 8 697 772 023

2m 8 697 773 021

2m 8 697 773 022

Hersteller:

Fa. Arnold & Richter
TurkenstraBe 89
8000 Minchen 13

30 m 8 597 773 066

5m 8 697 773 042

2m 8697 773 024
30m 8 697 773 029
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12.4.9 Magnettonfilm

10 000 Hz )
- 20 dB unter Bezugspegel 2m 8 697 773 036
_ 30 m 8 697 773 037
12.4.10 Maghetton-Bezugsfilm ‘ o 8 699 370 061

DIN 16 538 Mehrfrequenzfilm

PE 2,4 mm Randspur und 5 mm Mittenspur
1. 1000 Hz Vollpegel;

2. 10 000 Hz -20 dB;

3. 40 - 12 500 Hz -20 dB;

4. unbespielt.

4.11 Spezial-Pruffilm
(selbst anfertigen) : &
Siehe Pkt. 8.3.

©
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